
 
1 การจัดการเศษพลาสติกที่น ามาเปน็วัตถุดิบในภาคอุตสาหกรรม 

การจัดการเศษพลาสติกที่น ามาเป็นวัตถุดิบในภาคอุตสาหกรรม 
 

การจัดการเศษพลาสติกของแต่ละประเทศโดยทั่วไปแล้ว มักมีขั้นตอนหลักในการท างานของโรงงาน
จัดการกากอุตสาหกรรมในลักษณะที่คล้ายกัน โดยอาจมีรายละเอียดที่แตกต่างกันไปตามบริบทของแต่ละประเทศ 
ทั้งในด้านเศรษฐกิจ สังคม และสิ่งแวดล้อม หากพิจารณาภาพรวมวิธีการจัดการเศษพลาสติกที่เกิดขึ้นทั้งหมดทั่วโลก 
พบว่าความเปลี่ยนแปลงในช่วงระยะเวลาหลายสิบปีที่ผ่านมา (Hannah and Max, 2018) จากข้อมูลในระหว่างปี 
พ.ศ. ๒๕๒๓ - ๒๕๕๘ (A.D. 1980 - 2015) มีแนวโน้มการเพ่ิมสัดส่วน (Recycled or Incinerated : Total 
Plastic Waste) ของการจัดการโดยการรีไซเคิลและการเผาเพ่ิมขึ้นตามล าดับ โดยสัดส่วนของการรีไซเคิล 
(Recycled) การเผา (Incinerated) และการฝังกลบหรือทิ้ง (Discarded) แสดงได้ดังแผนภาพที่ 1 

 
แผนภาพที่ 1 สัดส่วนของการจัดการของเสียพลาสติกวิธีการต่างๆ ระหว่างปี ๒๕๒๓ - ๒๕๕๘ 

ที่มา: Hannah and Max, 2018 

 โดยในช่วงก่อนปี พ.ศ. ๒๕๒๓ การจัดการเศษพลาสติกนั้นยังไม่มีวิธีการจัดการโดยการรีไซเคิลและการเผา 
แต่ต่อมาภายหลังได้เริ่มมีใช้การเผา ในปี พ.ศ. ๒๕๒๓ (A.D. 1980) และการรีไซเคิลเศษพลาสติกในปี พ.ศ. ๒๕๓๓ 
(A.D. 1990) เป็นสัดส่วนเพ่ิมขึ้นตามล าดับ เฉลี่ยร้อยละ ๐.๗ ต่อปี ซึ่งในปี พ.ศ. ๒๕๕๘ เศษพลาสติกที่เกิดขึ้นในโลก
ได้รับการจัดการโดยการฝังกลบ การเผา และการรีไซเคิล คิดเป็นร้อยละ ๕๕, ๒๕ และ ๒๐ ตามล าดับ 

 หากประเมินแนวโน้มการจัดการเศษพลาสติกโดยข้อมูลในอดีตจนถึงปัจจุบัน การคาดการณ์ในอนาคต
จนถึงปี พ.ศ. ๒๕๙๓ (A.D. 2050) พบว่าการจัดการเศษพลาสติกโดยการเผาจะเพ่ิมข้ึนเป็นร้อยละ ๕๐ การรีไซเคิล
จะเพ่ิมข้ึนเป็นร้อยละ ๔๔ และการฝังกลบหรือทิ้งจะลดลงเหลือเพียงร้อยละ ๖ 

อย่างไรก็ตาม ข้อมูลที่กล่าวมาข้างต้นเป็นเพียงการประมาณเบื้องต้น โดยการคาดการณ์จากแผนภูมิเส้น 
(Plot Graph) ซึ่งไมไ่ด้ครอบคลุมถึงปัจจัยอื่นที่อาจเกี่ยวข้องแต่อย่างใด 



 
2 การจัดการเศษพลาสติกที่น ามาเปน็วัตถุดิบในภาคอุตสาหกรรม 

เมื่อพิจารณาผลรวมของการผลิตพลาสติกทั่วโลก โดยติดตามการหมุนเวียนการใช้งานพลาสติกตั้งแต่
ต้นทางจนถึงปลายทางในช่วงระหว่างปี พ.ศ. ๒๔๙๓ – ๒๕๕๘ (A.D. 1950 - 2015) สามารถแสดงรายละเอียด
ปริมาณและการจัดการหมุนเวียนการใช้งานพลาสติก แสดงไดดั้งแผนภาพที่ ๒ 

 
แผนภาพที่ 2 ปริมาณการหมุนเวียนพลาสติกไปตามการจัดการวิธีต่างๆ รวมของทั้งโลกสะสม  

ในระหว่างปี ๒๔๙๓ - ๒๕๕๘, ที่มา Rick, 2018 

จากแผนภาพที่ 2 แสดงให้เห็นว่า ปริมาณเศษพลาสติกมีจ านวน ๘,๓๐๐ ล้านตัน เป็นผลรวมสะสมของ
การผลิตโพลิเมอร์ เส้นใยสังเคราะห์ และสารเติมแต่ง, จ านวน ๒,๕๐๐ ล้านตัน (ร้อยละ ๓๐) เป็นพลาสติกใหม่ที่
ใช้อยู่ถึงปี พ.ศ. ๒๕๕๘ (A.D. 2015) , ตัวเลข ๔,๖๐๐ ล้านตัน (ร้อยละ ๕๕) เป็นเศษพลาสติกท่ีผ่านการใช้งานแล้ว
ถูกน าไปฝังกลบหรือทิ้ง, พลาสติกที่ผ่านการใช้งานแล้วถูกน าไปเผาถึง ๗๐๐ ล้านตัน (ร้อยละ ๘)  

จ านวนกว่า ๕๐๐ ล้านตัน (ร้อยละ ๖) เป็นเศษพลาสติกที่น ามารีไซเคิล ซึ่งเศษพลาสติก ๑๐๐ ล้านตัน 
ยังคงถูกน ามาใช้หมุนเวียนในระบบ โดยเศษพลาสติกจากการใช้พลาสติกรีไซเคิล ๑๐๐ ล้านตันถูกน าไปเผา และ
เศษพลาสติกที่เหลืออีก ๓๐๐ ล้านตัน ถูกน าไปฝังกลบหรือทิ้ง 

หากพิจารณาจ านวนพลาสติกที่ถูกผลิตมาตั้งแต่ปี พ.ศ. ๒๔๙๓ (A.D. 1950) พบว่ามีพลาสติกที่ไม่ได้ใช้แล้ว 
จ านวน ๕,๘๐๐ ล้านตัน โดยมีเพียงร้อยละ ๙ เท่านั้นที่ถูกน ามารีไซเคิล แม้พลาสติกรีไซเคิลกลายเป็นส่วนส าคัญ
ของอุตสาหกรรมการรีไซเคิล แต่เป็นการยากที่จะกล่าวถึงผลส าเร็จของการรีไซเคิลพลาสติกในมุมของการอนุรักษ์
สิ่งแวดล้อม (Rick, 2018) เนื่องจากขยะชุมชนในประเทศสหรัฐอเมริกาถูกน ามาจัดการรีไซเคิลน้อยกว่าร้อยละ ๑๐ 
อีกทั้งการรีไซเคิลยังไม่แพร่หลายในขณะนั้น ภายหลังเริ่มมีการให้ความส าคัญต่อการจัดการปัญหาสิ่งแวดล้อม
อย่างยั่งยืนของขยะพลาสติกในทะเลและถุงพลาสติกเกิดขึ้น 

 



 
3 การจัดการเศษพลาสติกที่น ามาเปน็วัตถุดิบในภาคอุตสาหกรรม 

ประเภทของพลาสติกท่ีนิยมน ามาเข้าสู่กระบวนการรีไซเคิลในโรงงานอุตสาหกรรม 

สัญลักษณ ์ ประเภทพลาสติก รูปตัวอย่าง 

 

โพลิเอทิลีนเทเรฟทาเลต (Polyethylene Terephthalate, PET, PETE)  
ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ ขวดบรรจุน้ าดื่ม ขวดน้ ามันพืช ถาดอาหารส าหรับเตาอบ และ
เครื่องส าอาง สามารถน ามารีไซเคิลเป็นเส้นใยเสื้อผ้า เสื้อกันหนาว ใยสังเคราะห์ ถุง 
กระเป๋า และขวด เป็นต้น 
  

ที่มา: www.limamtrading.com/polyethylene-
terephthalate-pet/ 

 

โพลิเอทิลีนชนิดความหนาแน่นสูง (High Density polyethylene, HDPE)  
ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ ขวดนม บรรจุภัณฑ์ส าหรับน้ ายาท าความสะอาด แชมพูสระผม 
แป้งเด็ก สามารถน ามารีไซเคิลเป็นขวดใส่น้ ายาซักผ้า และขวดน้ ามันเครื่อง เป็นต้น  

 
ที่มา: www.unionthai.com/en/types-of-plastic/ 

 

โพลิไวนิลคลอไรด์ (Polyvinyl Chloride, PVC)  
ตัวอย่างผลิตภัณฑ์  ท่อน้ าประปา สายยางใส ม่านในห้องน้ า แผ่นกระเบื้องยาง แผ่น
พลาสติกปูโต๊ะ ประตู หน้าต่าง และหนังเทียม น ามารีไซเคิลเป็นท่อน้ าประปา กรวย
ส าหรับงานจราจร เฟอร์นิเจอร์ ม้านั่งพลาสติก ตลับเทป สายเคเบิล และไม้เทียม 

 
ที่มา: https://dienamics.com.au/blog/lets-talk-
about-pvc/ 

 

โพลิเอทิลีนชนิดความหนาแน่นต่ า (Low Density polyethylene, LDPE)  
ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ ฟิล์มห่ออาหารและห่อของ ถุงใส่ขนมปัง ถุงเย็นส าหรับบรรจุ
อาหาร สามารถน ามารีไซเคิลเป็นถุงด าส าหรับใส่ขยะ ถุงหูหิ้วสีด า ถังขยะ กระเบื้อง
ยางปูพื้น เฟอร์นิเจอร์ และแท่งไม้เทียม  

ที่มา: https://awazeltech.com/products/low-
density-polyethylene-ldpe-sheet/ 

 

โพลิโพรพิลีน (Polypropylene, PP)  
ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ ภาชนะบรรจุอาหาร เช่น กล่อง ชาม จาน ถัง ตะกร้า กระบอกใส่
น้ าแช่เย็น ขวดใส่ซอส แก้วโยเกิร์ต ขวดบรรจุยา สามารถน ามารีไซเคิลเป็นกล่อง
แบตเตอรี่ในรถยนต์ ชิ้นส่วนรถยนต์ เช่น กันชน กรวยใส่น้ ามัน ไฟท้าย ไม้กวาด
พลาสติก และแปรงพลาสติก 

 
ที่มา: www.plasticsmakeitpossible.com/plastics-
recycling/how-to-recycle/recycle-more-plastics-
these-tips-help-make-it-easy/ 

 

โพลิสไตรีน (Polystyrene, PS)  
ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ ภาชนะบรรจุของใช้ เช่น ตลับเทปเพลง ส าลี หรือของแห้ง (หมู
แผ่น หมูหยอง และคุกกี้) นอกจากนั้นยังน ามาผลิตโฟมใส่อาหาร สามารถรีไซเคิล
เป็นไม้แขวนเส้ือ กล่องวิดีโอ ไม้บรรทัด กระเปาะเทอร์โมมิเตอร์ แผงสวิตช์ไฟ ฉนวน
ความร้อน ถาดใส่ไข่ และเครื่องมือเครื่องใช้ต่างๆ 

 
ที่มา: ww.suez.com.au/en-au/sustainability-
tips/recycling-tips/polystyrene 

 

พลาสติกชนิดอื่นที่ไม่ใช่พลาสติกทั้ง 6 กลุ่มในข้างต้น หรือเป็นผลิตภัณฑ์ที่ท าจาก
พลาสติกหลายชนิดผสมกัน เช่น  
          1. อะคริโลไนไตรล์ - บิวทาไดอีน - สไตรีน (Acrylonitrile – Butadiene – 
Styrene, ABS) เป็ น เท อร์ โม พ ลาสติ กที่ ได้ จ ากก ารท า ป ฏิ กิ ริ ย าก าร เกิ ด 
โพลิเมอร์ของโมโนเมอร์ 3 ชนิดรวมกัน จึงมีคุณสมบัติทนต่อความร้อน แรงกระแทก 
และผิวมันวาว, ABS สามารถปรับเปลี่ยนสัดส่วนของโมโนเมอร์ทั้งสามชนิดเพื่อให้ได้ 
คุณสมบัติอย่างที่ต้องการ มักใช้ในอุตสาหกรรมรถยนต์และเครื่องใช้ไฟฟ้า 
          2. High impact polystyrene (HIPS) เป็นโพลิสไตรีนชนิดหนึ่งที่ได้จาก
การเติมสารเติมแต่งบางอย่าง หรือการผสมกับพวกยาง เช่น SBR เหมาะส าหรับใช้
งานที่ต้องรับแรงกระแทก แต่จะเสียความใส และอุณหภูมิในการใช้งานจะต่ าลง 
เหมาะส าหรับงานตู้เย็น ตู้โทรทัศน์ วิทยุ เฟอร์นิเจอร์ ของเด็กเล่น เป็นต้น 

 
ที่มา: http://www.ankafiber.com/en/acrylonitrile-
butadiene-stiren-abs.aspx 
 

 
ที่มา: https://www.linkedin.com/pulse/high-impact-
polystyrene-hips-shantanu-gupta 



 
4 การจัดการเศษพลาสติกที่น ามาเปน็วัตถุดิบในภาคอุตสาหกรรม 

 ในปี 2561 (A.D. 2018) ภายหลังจากประเทศจีนประกาศห้ามน าเข้าเศษพลาสติกอย่างเด็ดขาด 
ประเทศไทยกลายเป็นเป้าหมายใหม่ในการส่งเข้าเศษพลาสติกจากทั่วโลก ซึ่งหลักเกณฑ์ที่ประเทศไทยให้น าเข้า
เศษพลาสติกนั้น ผู้ประกอบการต้องปฏิบัติตามประกาศ ๓ ฉบับ ได้แก่ 

๑. ประกาศกระทรวงพาณิชย์ (พณ.) ว่าด้วยการน าสินค้าเข้ามาในราชอาณาจักร (ฉบับที่ ๑๑๒) พ.ศ. ๒๕๓๙ 
พระราชบัญญัติการส่งออกไปนอกและการน าเข้ามาในราชอาณาจักรซึ่งสินค้า พ.ศ. 2522 

๒. ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม (อก.) เรื่อง หลักเกณฑ์ในการพิจารณาให้ความเห็นชอบเกี่ยวกับการอนุญาต
น าเศษ เศษตัด และของที่ใช้ไม่ได้ซึ่งเป็นพลาสติกไม่ว่าใช้แล้วหรือไม่ก็ตามเข้ามาในราชอาณาจักร พ.ศ. ๒๕๕๑ 

3. ประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม (กรอ.) เรื่อง หลักเกณฑ์ วิธีการเกี่ยวกับการอนุญาตให้น าเศษ เศษตัด 
และของที่ใช้ไม่ได้ ซึ่งเป็นพลาสติกไม่ว่าใช้แล้วหรือไม่ก็ตามเข้ามาในราชอาณาจักร พ.ศ. ๒๕๕๑ (ภายหลังมีการ
พิจารณาร่างเปลี่ยนแปลงกฎเกณฑ์) 

ดังนั้น สถานประกอบการเกี่ยวกับการรีไซเคิลเศษพลาสติกต้องมีการเก็บเศษพลาสติกไว้ในโรงงานเพ่ือใช้
เป็นวัตถุดิบในการผลิตต่อไป นอกจากการปฏิบัติตามพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535, พระราชบัญญัติวัตถุ
อันตราย พ.ศ. 2535 ตามกฎหมายอ่ืน และกฎกระทรวงที่เกี่ยวข้องแล้ว สิ่งที่ไม่ควรมองข้ามคือความปลอดภัยใน
การเก็บรักษาเศษพลาสติกและสารเคมีท่ีเกี่ยวข้องไว้ในสถานประกอบการ เนื่องจากเศษพลาสติกถือว่าเป็นสารเคมี
อันตรายตามที่ประชุมภาคีสมาชิกอนุสัญญาบาเซลฯ เมื่อวันที่ 11 พฤษภาคม 2562 มีมติก าหนดให้ขยะพลาสติก
เป็นของเสียอันตรายที่ต้องมีการควบคุมการเคลื่อนย้ายข้ามแดนตามอนุสัญญาฉบับนี้ เปรียบได้ว่าเศษพลาสติก
เป็นส่วนหนึ่งของขยะพลาสติกและถือเป็นของเสียอันตราย ท าให้ต้องมีการจัดการเศษพลาสติกที่น ามาเป็นวัตถุดิบ
ในภาคอุตสาหกรรม เพ่ือไม่ให้เกิดผลกระทบต่อชุมชนและเกิดปัญหาขึ้นในภายหลัง  

จากเหตุข้างต้นจึงต้องมีการก าหนดมาตรการเกี่ยวกับด้านการความปลอดภัย การจัดเก็บเศษพลาสติกใน
สถานประกอบการ จัดท าแผนการจัดการวัตถุอันตราย (Hazardous Material Management Plan, HMMP) 
การจัดท าเอกสารข้อมูลด้านความปลอดภัยของสารเคมีและวัตถุอันตราย (Material Safety Data Sheet, MSDS) 
และมีข้อมูลที่จ าเป็นต้องใช้ในกรณีฉุกเฉินส าหรับเจ้าหน้าที่ที่รับผิดชอบ โดยข้อมูลดังกล่าวต้องเป็นไปตามกฎหมาย
และมาตรฐานที่ก าหนด ควรมีการจัดท าเอกสารและเก็บไว้ในระบบสารสนเทศ (IDC and Cloud) เพ่ือให้ง่ายต่อการ
ค้นข้อมูลในกรณีฉุกเฉิน และต้องหมั่นตรวจสอบทบทวนมาตรการอยู่เสมอ 

หลักการจัดการเศษพลาสติกที่น ามาเป็นวัตถุดิบในภาคอุตสาหกรรม โดยสถานประกอบการต้องปฏิบัติ
ตามพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 รวมถึงฉบับแก้ไขเพ่ิมเติม พระราชบัญญัติวัตถุอันตราย พ.ศ. 2535 
ปฏิบัติตามกฎกระทรวง ประกาศอ่ืนที่เกี่ยวข้องอย่างเคร่งครัด และควรมีมาตรการเบื้องต้นดังต่อไปนี้ 

1. พิจารณาศักยภาพในการจัดเก็บเศษพลาสติกให้เหมาะสมกับสถานประกอบการ ไม่น าเศษพลาสติกมา
เก็บไว้ในบริเวณสถานประกอบการเกินความจ าเป็น เพ่ือป้องกันไม่ให้เกิดผลกระทบต่อชุมชนและสิ่งแวดล้อม
โดยรอบ อาจมีการจัดการข้อมูลด้วยเทคโนโลยีระบบคอมพิวเตอร์ เช่น การน าข้อมูลมาวิเคราะห์และประมวลผลทันที 
(Data Analysis and Real Time Monitoring) แจ้งเตือนไปยังผู้ขายเมื่อเศษพลาสติกเหลือน้อยกว่าที่ก าหนดไว้ 

2. สถานที่จัดเก็บเศษพลาสติกควรมิดชิดปลอดภัย มีระบบบ าบัดมลพิษที่ครอบคลุมถึงมลพิษทางอากาศ
และมลพิษทางน้ าที่เกิดจากกระบวนการผลิตตามหลักวิศวกรรม (มีการใช้ระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศและน้ า 
โดยวิศวกรสิ่งแวดล้อมเป็นออกแบบและผู้รับรองระบบตามมาตรฐาน) เพ่ือลดผลกระทบต่อชุมชนและสิ่งแวดล้อม
ในบริเวณโดยรอบสถานประกอบการ 



 
5 การจัดการเศษพลาสติกที่น ามาเปน็วัตถุดิบในภาคอุตสาหกรรม 

3. ควรการจัดท าแผนการจัดการวัตถุอันตราย (Hazardous Material Management Plan, HMMP) 
ของเศษพลาสติก และหรือสารเคมีอ่ืนที่อยู่ในสถานประกอบการตามมาตรฐานสากล และเผยแพร่ให้ผู้ที่เกี่ยวข้องทราบ  

4. การจัดท าเอกสารข้อมูลด้านความปลอดภัยของสารเคมีและวัตถุอันตราย (Material Safety Data 
Sheet, MSDS) ตามมาตรฐานสากล และเผยแพร่ให้ผู้ที่เก่ียวข้องได้รับทราบ  

5. ต้องมีข้อมูลที่จ าเป็นในกรณีฉุกเฉินส าหรับเจ้าหน้าที่ที่รับผิดชอบ โดยข้อมูลดังกล่าวทั้งหมดต้องเป็นไป
ตามกฎหมายและมาตรฐานที่ก าหนด และควรเผยแพร่ให้ผู้ที่เก่ียวข้องรับทราบ 

6. ควรปฏิบัติตามมาตรฐานความปลอดภัย การป้องกันและระงับอัคคีภัยตามกฎหมายกฎหมายก าหนด 
และใหเ้ป็นไปตามมาตรฐานสากล 

7. ควรน าเทคโนโลยีเข้ามาประยุกต์ใช้ในการจัดการเศษพลาสติกที่น ามาเป็นวัตถุดิบในภาคอุตสาหกรรม 
เช่น การติดตามแบบทันที (Real-Time Monitor) รวมถึงการวิเคราะห์และจัดการกับข้อมูล (Data Science) และ
การเชื่อมต่ออินเตอร์เน็ตกับสรรพสิ่ง (Internet of Things) เพ่ือติดตามเฝ้าระวังสถานการณ์ สามารถควบคุม 
ป้องกัน และแก้ปัญหาที่อาจเกิดข้ึนได้ทันท่วงท ี

8. ควรจัดเก็บข้อมูลไฟล์เอกสารและข้อมูลไว้ในระบบสารสนเทศฐานข้อมูลกลาง (Internet Data Center: IDC) 
อาจเป็นในรูปแบบของ Cloud Server ที่สามารถเข้าถึงข้อมูลได้ในกรณีฉุกเฉิน เพ่ือให้สะดวกในการสืบค้นข้อมูล 
และใหผู้้ที่เกี่ยวข้องสามารถเข้าถึงข้อมูลดังกล่าวได้อย่างรวดเร็ว 

9. ให้ความส าคัญกับการมีส่วนร่วมของชุมชนและสิ่งแวดล้อมโดยรอบบริเวณสถานประกอบการ โดยให้มี
การเรียนรู้แลกเปลี่ยนระหว่างชุมชนกับสถานประกอบการ เพ่ือให้เข้าใจถึงปัญหาและผลกระทบที่อาจเกิดขึ้น 

10. ควรมีการทบทวนมาตรการต่างๆ อยู่เสมอ 

ทั้งนี้ หลักการจัดการเศษพลาสติกที่น ามาเป็นวัตถุดิบในภาคอุตสาหกรรมดังกล่าว ต้องค านึงถึงความเหมาะสม
กับสถานประกอบการด้วย 
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