
การขอขยายขยายโรงงาน 
กรณีศึกษาการขอขยายโรงงานครั้งท่ี  4 

บริษัท ลุวาตะ ฮีทติ้ง คูลล่ิง เทคโนโลยีส (ประเทศไทย) จํากัด  จังหวัด ฉะเชิงเทรา 
 

 
 ในการประกอบกิจการโรงงานเม่ือมีการเพ่ิมกําลังการผลิตหรือเพ่ิมขนาดเครื่องจักร ตองทําการขอขยายโรงงาน
ตามความในพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ.2535 และตามกฎหมายอ่ืนท่ีเก่ียวของ ในโรงงานบางประเภทจึงมีเอกสาร
ประกอบการพิจารณา ข้ันตอนการพิจาณาท่ียุงยาก ซับซอน เพ่ือใหเกิดความรูความเขาใจแกเจาหนาท่ีกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมและผูสนใจท่ัวไป จึงไดทําการยกกรณีศึกษาการขอขยายโรงงานครั้งท่ี  4 บริษัท ลุวาตะ ฮีทติ้ง คูลลิ่ง 
เทคโนโลยีส (ประเทศไทย) จํากัด  จังหวัด ฉะเชิงเทรา เพ่ือเผยแพร เนื่องเพราะเปนโรงงานท่ีตองทํา EIA และตองนํา
ความเห็นของ กอสส.มาประกอบการพิจารณา ตลอดจนตองจัดการรับความคิดเห็นของประชาชนและผูมีสวนไดเสีย ตาม
ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมฯ ซ่ึงสามารถการดําเนินการเพ่ือการแลกเปลี่ยน เรียนรูดังนี้ 
 
๑. ขอมูลดานเศรษฐกิจและการลงทุน 

๑.๑ ชื่อผูขออนุญาต  บริษัท ลุวาตะ ฮีทติ้ง คูลลิ่ง เทคโนโลยีส (ประเทศไทย) จํากัด  
      ทะเบียนโรงงานเลขท่ี3-60-2/32ฉช 
๑.๒ ประกอบกิจการ  ผลิตทอทองแดงไรตะเข็บ กําลังการผลิตท่ีขออนุญาต 90 ตันตอวัน กําลังการผลิตสูงสุด 
      ท่ีระบุใน EHIA 90 ตันตอวัน  
๑.๓  ท่ีตั้ง  เลขท่ี 102 ถนนบางปะกง-ฉะเชิงเทรา หมูท่ี 3 ตําบลแสนภูดาษ อําเภอบานโพธิ ์จังหวัดฉะเชิงเทรา    

     ๑.๔ กําลังเครื่องจักรสวนท่ีขอขยาย  2,664.26 แรงมา  
      ๑.๕  - คนงานรวม  189 คน     
                 - เงินทุน (อาคาร, เครื่องจักร)  387,493,000 บาท 
                 - อาคารโรงงานมีเนื้อท่ี  17,352 ตารางเมตร                                                                             
                 - บริเวณโรงงาน (รวมท้ังอาคารโรงงาน) มีเนื้อท่ี 87,152 ตารางเมตร 
 ๑.๖ ชื่อ ปริมาณการใชและแหลงท่ีมาของวัตถุดิบหลัก  
            วัตถุดิบหลัก     ปริมาณการใช (ตอป)       แหลงท่ีมา (ระบุประเทศ) 
        ๑.๖.๑  แผนทองแดงบริสุทธิ์ 31,500 ตัน   ลาว,จีน,บราซิล,ชิล ี
  1.6.2  ฟอสฟอรัสคอปเปอร 32 ตัน    ญี่ปุน 
  1.6.3  เศษโลหะทองแดง  61,125 ตัน   ภายในโครงการ 
      ๑.๗  ชื่อ ปริมาณการผลิต และแหลงจําหนายของผลิตภัณฑหลัก 
   ผลิตภัณฑหลัก  ปริมาณการผลิต (ตอป)   แหลงจําหนาย (ระบุประเทศ) 
  ๑.๗.๑  ทอทองแดงไรตะเข็บ 27,000 ตัน  ในประเทศ (60%) ตางประเทศ (40%)
  
๒.ขอมูลดานสังคม 
 ๒.๑ สรุปผลการพิจารณาความเหมาะสมเก่ียวกับท่ีตั้งและสภาพแวดลอมของโรงงาน ตามกฎหมาย 
 (กฎกระทรวงฉบับท่ี ๒, ผังเมือง, เขตคุมครองสิ่งแวดลอม, มติ ครม, ความเห็นจังหวัด ฯลฯ) 



  -  อยูในเขตผังเมืองรวมชุมชนบางปะกง จังหวัดฉะเชิงเทรา พ.ศ. ๒๕๕4 ออกตามความพระราชบัญญัติ
การผังเมือง พ.ศ. 2518 ซ่ึงแกไขเพ่ิมเติมโดยพระราชบัญญัติการผังเมือง (ฉบับท่ี 3) พ.ศ. 2535 ทําเลท่ีตั้งไมขัด
กฎหมายผังเมือง เนื่องจากขยายโรงงานในพ้ืนท่ีและอาคารโรงงานเดิมท่ีไดรับอนุญาต 

-  ไมขัดกฎกระทรวงฉบับท่ี ๒ (พ.ศ.๒๕๓๕) หมวด ๑ ขอ ๒ ตั้งอยูในพ้ืนท่ีท่ีไดรับอนุญาตเดิมของ 
บริษัท ลุวาตะ ฮีทติ้ง คูลลิ่ง เทคโนโลยีส (ประเทศไทย) จํากัด ทะเบียนโรงงานเลขท่ี3-60-2/32ฉช                                                                                                                                                  

-  จังหวัดเห็นสมควรอนุญาต 
   ๒.๒ สรุปผลการรับฟงความคิดเห็นของประชาชนหรือผูอาจไดรับผลกระทบ 
       -  เปนโรงงานท่ีไดรับความเห็นชอบรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม สําหรับโครงการหรือ
กิจการท่ีอาจกอใหเกิดผลกระทบตอชุมชนอยางรุนแรงท้ังทางดานคุณภาพสิ่งแวดลอม ทรัพยากรธรรมชาติและสุขภาพ 
จึงถือไดวาไดจัดใหมีการรับฟงความเห็นคิดเห็นของประชาชน ตาม ขอ ๗ ของระเบียบกระทรวงอุตสาหกรรม วาดวยการ
รับฟงความคิดเห็นของประชาชนในการพิจารณาออกใบรับแจงการประกอบกิจการโรงงาน ใบอนุญาตประกอบกิจการ
โรงงาน และใบอนุญาตขยายโรงงานตามกฎหมายวาดวยโรงงาน พ.ศ.๒๕๕๕ แลว 
 ๒.๓ อ่ืนๆ (เชน ปญหามวลชน ฯลฯ)  
                - ไมมี 
 
๓. ปญหาสิ่งแวดลอม อันตรายท่ีอาจเกิดจากการประกอบกิจการและมาตรการการปองกัน 
 ๓.๑ มลพิษทางน้ํา 

น้ําเสียจากการอุปโภคบริโภคพนักงาน   
  น้ําเสียสวนนี้จะถูกบําบัดดวยถังบําบัดสําเร็จรูปและรวบรวมสูบอพักน้ําท้ิงคอนกรีตขนาด 40 ลูกบาศก
เมตร และกรณีท่ีน้ํามีคาเกินกวามาตรฐานกําหนดจะมีระบบเติมอากาศฉุกเฉินในปริมาณอากาศ 0.007 ลูกบาศกเมตร/
นาที  และโครงการจะนําน้ําสวนนี้ไปใชในพ้ืนท่ีสีเขียวของโรงงาน ซ่ึงมีพ้ืนท่ี 6113 ตารางเมตร จึงพอเพียงท่ีจะรองรับ
น้ําดังกลาวโดยไมมีการระบายออกนอกโรงงาน 

น้ําเสียจากกระบวนการผลิต 
น้ําเสียจากระบบหลอเย็น 

                      เปนน้ําท่ีเกิดจากการหลอเย็นทอทองแดงและเครื่องจักร โดยน้ําท่ีอุณหภูมิสูงจากการหลอเย็นจะถูกสง
เขาหอหลอเย็น(Cooling Tower) กอนนําเขาบอพักเพ่ือนํากลับมาหมุนเวียนในระบบใหม โดยจําการระบายท้ิงปละ 1 
ครั้ง โดยกอนขยายโรงงานมีปริมาณน้ําท่ีระบายประมาณครั้งละ 368 ลูกบาศกเมตร 
   โดยหลังจากการขยายโรงงานจะมีปริมาณน้ําท่ีระบายประมาณ 435 ลูกบาศกเมตร โดยจะกําจัดโดย
การสงไปใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปทําการกําจัด ท้ังนี้จะกําหนดการสงไปกําจัดตรง
กับชวงเวลาหยุดบํารุงรักษา โดยท่ีไมมีการระบายออก 

น้ําเสียจากระบบ Reverse Osmosis (R/O) 
  กอนการขยายโรงงานมีน้ําท้ิงจากระบบ R/O ประมาณวันละ 30.0 ลูกบาศกเมตร หลังการขยาย
โรงงานจะมีปริมาณ 35.4 ลกูบาศกเมตร ซ่ึงจะทําการจัดทําบอกักเก็บขนาด 190 ลูกบาศกเมตรเพ่ือทําการกักเก็บได
ประมาณ 5 วันและ จะกําจัดโดยการสงไปใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัดตอไป 

น้ําเสียจาก Wet Scrubber 
  น้ําเสียจาก Wet Scrubber มีรอบการถายน้ําทุก 4 เดือนครั้งละ 0.625 ลูกบาศกเมตร ปริมาณรวม
ประมาณ  2.5 ลูกบาศกเมตร/ป โดยจะทําการกักเก็บไวในถังขนาด 1 ลูกบาศกเมตรท่ีอาคารเก็บของเสียและจะสงกําจัด
โดยการสงไปใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปทําการกําจัดปละ 4 ครั้ง 



ของเสียผสมระหวางน้ํากับน้ํามัน 
  จะเกิดในกระบวนการปอกผิว  (Milling )และรีดลดขนาด (Rolling) ปริมาณประมาณ 1,226.9
ลูกบาศกเมตร/ป  (ประมาณ 3.4  ลูกบาศกเมตร/วัน)  จะถูกดูดจากถังเก็ยของกระบวนการผลิตมาเก็บไวท่ี Emulsion 
Tank ท่ีมีปริมาตร 5 ลูกบาศกเมตร 12 ถัง (รวม 60 ลูกบาศกเมตร) รวบรวมไวท่ีอาคารเก็บของเสีย และจะถูกสงให
หนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปทําการกําจัดเมือถังจัดเก็บใกลเต็ม (เฉลี่ยทุกๆ 16 วัน) 

น้ําเสียท่ีเกิดจากระบบบําบัดไอน้ํามันแบบ Oil Scrubber 
  น้ําเสียสวนนี้จะถูกจัดเก็บรวมกับน้ํามันใชแลว (Used Oil) จะกําจัดโดยการสงไปใหหนวยงานท่ีไดรับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปทําการกําจัดตอไป 
         
 ลําดับ รายการน้ําเสีย ปริมาณ วิธีบําบัด/กําจัด 

1 น้ําเสียจากการอุปโภคบริโภคของ
พนักงาน 

21.0 ลบ.ม./วัน ถังบําบัดน้ําเสียสําเร็จรูป 

๒ น้ําท้ิงจากระบบหลอเย็น 435 ลบ.ม./ครั้ง สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ.  
๓ น้ํา R/O Reject 35.4 ลบ.ม./วัน สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
๔ น้ําท้ิงจากระบบ Wet Scrubber 1.88 ลบ.ม./ป สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
5 น้ําผสมน้ํามัน (Coolant Oil) 1,226.9 ลบ.ม./ป สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
6 น้ําเสียจากระบบบําบัดไอน้ํามัน

แบบ Oil Scrubber 
นําไปรวมกับน้ํามัน
ใชแลว (Used Oil) 

สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 

3.2 มลพิษทางอากาศ 
  จะพบวาการประกอบกิจการโรงงานมีมลพิษทางอากาศหลักๆคือ มลพิษท่ีเกิดจากการหลอม ( 
Melting) การอบปรับสภาพ (Annealing) และการกัดเกลยีว (IGT) โดยมลพิษท่ีเกิดข้ึนจะอยูในรูปแบบของ ฝุน 
(Particulate) กาซและไอน้ํามัน 

-มลพิษจากการหลอม 
กอนขยายโรงงานจะมีปลองไอเสียเฉพาะท่ีเตาอบ (AF-3) จํานวน  2 ปลอง สวนท่ีเตาหลอมไมมีระบบ 

บําบัดอากาศเนื่องจากใชทองแดงบริสุทธิ์เปนวัตถุดิบหลักในการหลอม ซ่ึงผลการตรวจวัดบริเวณหนาเตาหลอม พ.ศ.
2554-2556 โดยเทียบเคียงคามาตรฐานตามประกาศกระทรวงมหาดไทย เรื่องความปลอดภัยในการทํางานเก่ียวกับ
ภาวะแวดลอม (สารเคมี) ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เลมท่ี 94 ตอนท่ี 64 วันท่ี 12 กรกฎาคม 2520 พบวาปริมาณ
ฝุนรวม (Total Dust) ฝุนทองแดง (Cu) และกาซคารบอนมอนนอกไซด (CO) ยังมีคาในเกณฑท่ีกําหนด 
  หลังขยายโรงงานเตาหลอมท้ังหมดท้ังสวนเดิมและสวนขยายจะทําการติดตั้ง Hood ดูดอากาศเพ่ือ
รวบรวมไปสูระบบบําบัดแบบ Wet Scrubber เพ่ือบําบัดมลพิษทางอากาศ ทําใหฝุนละอองท่ีผาน Wet Scrubber 
ประสิทธิภาพ 95% ทําใหมีคาความเขมขนท่ีออกจากปลองเตาหลอมท้ังสองจึงยังมีคาในเกณฑท่ีกําหนด(ไมเกิน 13 
มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร) 

-มลพิษจากการอบปรับสภาพ 
-การอบปรับสภาพ โดยใชเตาอบ(Annealing Furnace)  

  ปจจุบันโรงงานมีการใชเตาอบแบบไฟฟา(เตา AF-3)ในการซ่ึงแบงเปน 2 ชวงหลักคือ Heating Zone 
และ Cooling Zone โดยจะอบทอทองแดงภายใตบรรยากาศของกาซไนโตรเจน และกาซคารบอนมอนนอกไซด(CO) 
เพ่ือปองกันไมใหกาซออกซิเจนทําปฏิกริยากับทอทองแดง ท้ังนี้กาซคารบอนมอนนอกไซดไดมาจากการการเผากาซ
ธรรมชาติท่ี Gas Generator เพ่ือใหเกิด CO แลวนําไปลดอุณหภูมิกอนนํามาเขาเตาอบ ซ่ึงมลพิษท่ีอาจจะเกิดข้ึนไดแก



ทองแดง กาซซัลเฟอรไดออกไซด กาซไนโตรเจนไดออกไซด และกาซคารบอนมอนนอกไซด (CO) โดยปลองระบายจาก
เตาอบมี  2 ปลองคือบริเวณหนาเตาและทายเตา เม่ือเปดประตูจะนําชิ้นงานเขา Blower ของปลองหนาเตา จําทําหนาท่ี
ดูดอากาศและมลสารท่ีหลุดลอดออกจากหองใหความรอนของเตาระยายออกไป สวนชิน้ออกจะนําออกท่ีหองสุดทายโดย
ประตูจะปดลงและอากาศภายในจะถูกดูดระบายท่ีปลองดานทายเตา ท้ังนี้โครงการจะมีการควบคุมคา CO ไวท่ี 2-2.5% 
ซ่ึงหากคาเกินจะตอง ควบคุมใหอยูในชวงกําหนดทันที  

-การอบปรับสภาพ แบบ (Inline Annealing) 
  ในข้ันตอนนี้อาจเกิดการฟุงกระจายไอน้ํามันจาการดึงรีดลดขนาด ซ่ึงไอน้ํามันจะถูกควบคุมดวยระบบ
บําบัดไอน้ํามันแบบไฟฟา ( Electric Oil Mist Collector) โดยไมมีปลองระบายสูภายนอกโรงงาน 
  ท้ังนี้โครงการไดติดตั้ง ะบบบําบัดไอน้ํามันแบบไฟฟา( Electric Oil Mist Collector)บริเวณดังนี้ 
  -การอบปรับสภาพ แบบ (Inline Annealing) จํานวน 1 เครื่อง 
  -อบออนสําหรับทอ TIAC จํานวน 4 เครื่อง 
  -ข้ันตอนการกัดเกลียว (IGT) จํานวน 2 เครื่อง 
  ๓.๒.๑   ชนิดมลสารและมาตรฐานท่ีกําหนด ฝุนละออง (TSP) ฝุนทองแดง (Cu) และกาซ
คารบอนมอนอกไซด (CO) ควบคุมมาตรฐานตามท่ีกําหนดไวใน EHIA  

๓.๒.๒   จุดกําเนิด  เตาหลอมทองแดงชนิดไฟฟาเหนี่ยวนํา (Electric Induction Furnace) 
๓.๒.๓   ชนิดของระบบบําบัด Wet Scrubber 
๓.๒.๔   วิศวกรผูออกแบบ (คุณสมบัติตามท่ีกําหนดใน พ.ร.บ. วิศวกรรม, ๒๕๔๒) 

3.3 มลพิษดานเสียง 
  โรงงานไดทําการติดตั้งเครื่องจักรท่ีเปนระบบปดเปนสวนมากซ่ึงทําใหสามารถปองกันเสียงจาก
แหลงกําเนิดไดดี ผลการวัดระดับเสียงจากบริเวณปอกผิวและการรีดลดขนาดซ่ึงเปนแหลงกําเนิดเสียงสําคัญ และการทํา 
Noise Contour เสียงท่ีดังในโรงงานจะอยูท่ี กระบวนการปอกผิว การดึง/รีดลดขนาด  การอบปรับสภาพ แบบ (Inline 
Annealing) การกัดเกลียว (IGT)  
  โรงงานไดจัดทํามาตรการลดระดับเสียงไดแก 

-พนักงานทุกคนตองสวมใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลท่ีเหมาะสม ตลอดเวลาท่ีทํางานและ 
ตองผานการฝกอบรมท่ีเหมาะสมกอนท่ีจะเขาเริ่มทํางานอีกดวย 
-มาตรการตรวจสอบบํารุงรักษาเครื่องจักร 
  -มาตรการออกแบบการทํางานใหมีคนงานในบริเวณเสียงดังนอยท่ีสุด 
  -การทํา Noise Contour หลงัขยายโรงงานเพ่ือนํามาวิเคราะหเพ่ือปรับปรุงกระบวนการทํางาน 
  -กําหนดพ้ืนท่ีท่ีมีเสียงดังเกิน 85 เดซิเบลเอ ใหเปนพ้ืนท่ีเสี่ยงดานเสียง ตองใชอุปกรณปองกันอันตราย
สวนบุคคลท่ีเหมาะสม ตลอดเวลาท่ีทํางาน 
  -จัดทําโครงการอนุรักษการไดยิน 
  -สับเปลี่ยนพนักงานท่ีทํางานบริเวณท่ีพ้ืนท่ีเสี่ยงเรื่องเสียง 

3.4 อันตรายดานความรอน 
  อาคารโรงงานถูกออกแบบใหเตาหลอมแยกจากบริเวณกระบวนการผลิตอ่ืน และเปนอาคารสูงโปรง
ระบายอากาศไดดี โดยคนงานจะทําหนาท่ีควบคุมเครื่องจักร ไมไดทํางานหนักสัมผัสกับแหลงความรอนโดยตรง และผล
การตรวจวัดความรอนบริเวณหนาเตาหลอมในอดีตมีคาอยูในชวง 29.9-35.2 องศาเซลเซียสซ่ึงสวนใหญเปนไปตามท่ี
มาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงานเรื่องกําหนดมาตรฐานในการบริหารจัดการดานความปลอดภัย อาชีวอนามัยและ
สภาพแวดลอมในการทํางานเก่ียวกับ ความรอน แสง เสียง พ.ศ.2549 ซ่ึงมีคากําหนดท่ี 34 องศาเซลเซียส 



ท้ังนี้ไดมีมาตรการเพ่ือปองกันอันตรายจากความรอนดังนี้ 
 -พนักงานทุกคนตองสวมใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลท่ีเหมาะสม ตลอดเวลาท่ีทํางาน 

และตองผานการฝกอบรมท่ีเหมาะสมกอนท่ีจะเขาเริ่มทํางาน 
  -กําหนดพ้ืนท่ีท่ีมีความรอนสูงเชนบริเวณเตาหลอม ใหเปนพ้ืนท่ีเสี่ยงดานความรอน ตองใชอุปกรณ
ปองกันอันตรายสวนบุคคลท่ีเหมาะสม ตลอดเวลาท่ีทํางาน 
  -สับเปลี่ยนพนักงานท่ีทํางานบริเวณท่ีพ้ืนท่ีเสี่ยงเรื่องความรอน 
  -จัดหาท่ีพักน้ําดื่มใหคนงานท่ีทํางานบริเวณเตาหลอม และผสมเกลือแรในน้ําดื่ม 
  -วางแผนการใชเตาหลอมใหเหมาะสมเพ่ือปองกันมิใหสภาพความรอนสูงในบริเวณทํางาน 

3.5  ดานแสงสวาง 
  ทางโรงงานไดมีมาตรการติดตั้งหลอดไฟท่ัวบริเวณการผลิตใหเปนไปตามท่ีมาตรฐานตามกฎกระทรวง
แรงงานเรื่องกําหนดมาตรฐานในการบริหารจัดการดานความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดลอมในการทํางาน
เก่ียวกับ ความรอน แสง เสียง พ.ศ.2549 กําหนด หาดตรวจวัดแลวไมเปนไปตามกฎหมายกําหนดตองปรับปรุงทันที 
  ๓.6  การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไมใชแลว   

       ๓.6.๑  สิ่งปฏิกูลหรือวสัดุท่ีไมใชแลวท่ีไมเปนของเสียอันตราย ( Non - Hazardous Waste) 
ลําดับ รายการ ปริมาณ (ตัน/ป) วิธีกําจัด 

1 เศษโลหะทองแดง (Copper Scrap) 6,112 นํากลับมาใชใหมในกระบวนการหลอม 
๒ ของเสียผสมระหวางน้ํากับน้ํามัน 

(Coolant Oil) 
1,226.94 สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 

๓ ข้ีเตาจากการหลอมทองแดง (Dross) 38.25 สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
๔ ถังเหล็กปนเปอนน้ํามัน 12.78 สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
๕ ขยะท่ัวไป 62.14 เทศบาลตําบลแสนภูดาษ 
๗ ขยะรีไซเคิล เชน กระดาษ แกว 11.65 สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 

          ๓.6.๒ สิ่งปฏิกูลหรือวสัดุท่ีไมใชแลวท่ีเปนของเสียอันตราย (Hazardous Waste และ HM)  
 ลําดับ รายการ ปริมาณ (ตัน/ป) วิธีกําจัด 

1 น้ํามันเครื่องใชแลว (Used Oil) 123.11 สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
2 แบตเตอรี่ใชแลว 0.27 สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
3 ขยะอันตราย เชน หลอดฟลูออเรสเซนต 3.88 สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
4 Sludge Oil (HM) 1.39 สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
5 เศษผาปนเปอนน้ํามัน (HM) 5.36 สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
6 Paint + Thinner (HM) 0.82 สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
4 ไสกรองปนเปอนน้ํามัน (HM) 0.43 สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
8 ทรายปนเปอนน้ํามัน (HM) 2.96 สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
9 ภาชนะปนเปอน (กระปองสี, กระปอง

สเปรย) (HM) 
0.40 สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 

10 ใยแกว (HM) 1.85 สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
11 Mold หมดอายุ (HM) 1.44 สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
12 น้ําเสียจากระบบ Wet scrubber (HM) 1.88 สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 

 



๓.7  สารเคมี และวัตถุอันตราย  
        ๓.7.๑ ชนิดปริมาณการใชและการจัดเก็บ 

ช่ือ 
ชนิด 
(วอ.) 

ปริมาณการใช 
(ตอป) 

วิธีการจัดเก็บ 

๑) Emulsion (Tubol MDP333) - 2,870 ลิตร จัดเก็บไวในถัง 200 ลิตร ภายในบริเวณ
อาคารเก็บน้ํามันหลอลื่น (Oil Store) 

๒) น้ํามันหลอลื่น (Tubol 6000T) - 7,200 ลิตร จัดเก็บไวในถัง 200 ลิตร ภายในบริเวณ
อาคารเก็บน้ํามันหลอลื่น (Oil Store) 

๓) น้ํามันหลอลื่น (1962JR) - 13,680 ลิตร จัดเก็บไวในถัง 200 ลิตร ภายในบริเวณ
อาคารเก็บน้ํามันหลอลื่น (Oil Store) 

๔) น้ํามันหลอลื่น (JU150) - 6,400 ลิตร จัดเก็บไวในถัง 200 ลิตร ภายในบริเวณ
อาคารเก็บน้ํามันหลอลื่น (Oil Store) 

๕) น้ํามันหลอลื่น (Master Draw 565 NR) - 25,600 ลิตร จัดเก็บไวในถัง 200 ลิตร ภายในบริเวณ
อาคารเก็บน้ํามันหลอลื่น (Oil Store) 

๖) น้ํามันหลอลื่น (Master Draw 530 LS) - 3,900 ลิตร จัดเก็บไวในถัง 200 ลิตร ภายในบริเวณ
อาคารเก็บน้ํามันหลอลื่น (Oil Store) 

๗) น้ํามันหลอลืน่ (Master Draw 533 WD) - 42,000 ลิตร จัดเก็บไวในถัง 200 ลิตร ภายในบริเวณ
อาคารเก็บน้ํามันหลอลื่น (Oil Store) 

๘) น้ํามันกาด (Kerosene) - 82,000 ลิตร จัดเก็บไวในถัง 200 ลิตร ภายในบริเวณ
อาคารเก็บน้ํามันหลอลื่น (Oil Store) 

๙) ตัวทําละลายไฮโดรคารบอน (Exxsol D-40) - 37,000 ลิตร จัดเก็บไวในถัง 200 ลิตร ภายในบริเวณ
อาคารเก็บน้ํามันหลอลื่น (Oil Store) 

๑๐) กาซไนโตรเจน (N2) 
- กาซไนโตรเจน (N2) แรงดันต่ํา 
 
 
- กาซไนโตรเจน (N2) แรงดันสูง 

 
- 
- 

 
18,782,383 ลบ.ม. 

157,680 ลบ.ม. 

 
- มีถังเก็บไนโตรเจนเหลว เพ่ือสํารองไว
ใชในกรณีฉุกเฉิน ไฟฟาดับ หรือหนวย
ผลิตกาซไนโตรเจนเกิดขัดของ (บรรจุไม
เกิน 85% ของปริมาตรถัง) 
- ไมมีการสํารองเก็บ  

 
 
            ๓.7.๒  เชื้อเพลิง 

ช่ือ 
ชนิด 
(วอ.) 

ปริมาณการใช 
(ตอป) 

วิธีการจัดเก็บ 

๑) กาซธรรมชาติ (Natural Gas) - 146,000 ลบ.ม. รับกาซผานทางทอสง 
 
          
 



 ๓.7.๓ มาตรการการปองกันและแกไข 
- มีการจัดเก็บสารเคมี และเชื้อเพลิงไวในพ้ืนท่ีจัดเก็บโดยเฉพาะและใชบรรจุภัณฑท่ีเปนไปตาม

มาตรฐานกําหนด 
- มีขอมูลท่ีเก่ียวของกับความปลอดภัย (SDS)  
- มีแผนฉุกเฉินกรณีสารเคมีรั่วไหล  

๔. ความปลอดภัย 
 ๔.๑ มีการจัดทําระบบปองกันและระงับอัคคีภัย โดยจัดใหมีระบบแจงเหตุเพลิงไหม ระบบแสงสวางฉุกเฉิน 
อุปกรณดับเพลิงท้ังภายในและภายนอกอาคาร โดยอางอิงตามมาตรฐาน NFPA 
 ๔.๒ มีการจัดทําแผนปองกันและระงับอัคคีภัย และระบุชวงเวลาในการฝกซอมตามแผนกับหนวยงานภายนอกท่ี
เก่ียวของ 
 4.3 มีการประเมินอันตรายรายแรงจากการดําเนินงานของโครงการ และมีมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบ
ดานอันตรายรายแรง พรอมแผนฉุกเฉิน  
5. ขอกฎหมายและคําส่ังท่ีเกี่ยวของ 

  5.1 พระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ.2535 
  5.2 ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมเรื่อง กําหนดหลักเกณฑ วิธีการระเบียบปฏิบัติและ 

แนวทางในการจัดทํารายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมสําหรับโครงการหรือกิจการท่ีอาจกอใหเกิดผลกระทบตอ
ชุมชนอยางรุนแรงท้ังทางดานคุณภาพสิ่งแวดลอมทรัพยากรธรรมชาติและสุขภาพ ฉบับลงวันท่ี ๒๙ ธันวาคม พ.ศ. ๒๕๕2 
พรอมเอกสารแนบทายประกาศ  
              5.3 คําสั่ง กรอ. ท่ี 412/2558 ลงวันท่ี 14 ธันวาคม 2558 เรื่อง ใหขาราชการมีอํานาจหนาท่ีตาม
พระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ.๒๕๓๕  
6. สรุปผลการพิจารณา  
 6.๑ ไดรับความเห็นชอบรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม สําหรับโครงการหรือกิจการท่ีอาจกอใหเกิด
ผลกระทบตอชุมชนอยางรุนแรงท้ังทางดานคุณภาพสิ่งแวดลอม ทรัพยากรธรรมชาติและสุขภาพ จากสํานักนโยบายและ
แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม ภายใตชื่อ โครงการโรงงานผลิตทอทองแดง ของบริษัท ลุวาตะ ฮีทติ้ง คูลลิ่ง 
เทคโนโลยีส (ประเทศไทย) จํากัด 
 6.2 คณะกรรมการองคการอิสระดานสิ่งแวดลอมและสุขภาพ (กอสส.) ไดเสนอความเห็นประกอบโครงการฯ  

6.3 ในการพิจารณาอนุญาตตองจัดตั้งคณะกรรมการพิจารณาการอนุญาต เพ่ือรวบรวมขอมูลจากทุกชองทาง 
นํามาประกอบการพิจารณา 

6.4 สสส.กรอ. รวมกับคณะกรรมการรับฟงความคิดเห็นของประชาชนและผูมีสวนไดเสีย ไดดําเนินการรับฟง
ความคิดเห็นของประชาชนและผูมีสวนไดเสีย ตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม เสร็จสิ้นลงแลว 
และคณะกรรมการรับฟงความคิดเห็นฯไดสรุปผลการรับฟงความคิดเห็นฯ เพ่ือใหคณะกรรมการพิจารณาการอนุญาต
โรงงานฯ นํามาประกอบการพิจารณาการอนุญาตขยายโรงงานครั้งท่ี ๔ ของ บริษัท ลุวาตะ ฮีทติ้ง คูลลิ่ง เทคโนโลยีส 
(ประเทศไทย) จาํกัด 

6.5 คณะกรรมการพิจารณาการอนุญาตโรงงานฯ ไดจัดการประชุม หลายครั้ง เพ่ือประมวลความเห็นจาก คชก. 
(สผ.ทส.) กอสส. และความเห็นท่ีไดจากการรับฟงความคิดเห็นของประชาชนและผูมีสวนไดเสีย หนวยงานท่ีเก่ียวของ และ
ความเห็นคณะกรรมการรับฟงความคิดเห็นฯ นํามาประกอบการพิจารณา พรอมเชิญผูแทนของบริษัทฯ มาเพ่ือชี้แจงขอมูล
ตอคณะกรรมการฯ ในการประชุมดวย โดยผลการประชุมคณะกรรมการพิจารณาการอนุญาตโรงงานฯ มีมติเห็นควรเสนอ
อนุญาตใหขยายโรงงานครั้งท่ี ๔ ได โดยกําหนดเง่ือนไขการอนุญาต จํานวน 6 ขอ  



7. เง่ือนไขการอนุญาต 
 7.๑ ตองปฏิบัติตามมาตรการปองกันแกไขและลดผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดลอมท่ีเสนอในรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม สําหรับโครงการหรือกิจกรรมท่ีอาจ
กอใหเกิดผลกระทบตอชุมชนอยางรุนแรง ท้ังทางดานคุณภาพสิ่งแวดลอม ทรัพยากรธรรมชาติและสุขภาพ
โครงการขยายกําลังการผลิตโรงงานผลิตทอทองแดง ของบริษัท ลุวาตะ ฮีทติ้ง คูลลิ่ง เทคโนโลยีส (ประเทศไทย) 
จํากัด ซ่ึงจัดทําโดยบริษัท เทคนิคสิ่งแวดลอมไทย จํากัด  

7.๒ ตองจัดสงรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันแกไขและลดผลกระทบสิ่งแวดลอมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม ใหกรมโรงงานอุตสาหกรรม สํานักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม สํานักงานอุตสาหกรรมจังหวัดฉะเชิงเทรา และเทศบาลตําบลแสนภูดาษ 
ทราบทุก 6 เดือน 

7.๓ ตองมีและใชระบบขจัดเขมาควัน ฝุนละออง ฟูมของโลหะและไอสารเคมี ท่ีเกิดข้ึนจากกรรมวิธีการ
ผลิต ไมกอใหเกิดเหตุเดือดรอนหรือเปนอันตรายตอผูปฏิบัติงานและผูอยูอาศัยใกลเคียง  
           7.๔. น้ําหลอเย็นในกระบวนการผลิตใหใชหมุนเวียน โดยตองมีระบบกักเก็บท่ีเพียงพอมิใหรั่วไหลหรือ
แพรกระจาย  และหามระบายท้ิงออกนอกบรเิวณโรงงาน 

7.5 ตองติดตั้ง Gas Detector เพ่ือตรวจวัดคากาซคารบอนมอนอกไซด (CO) บริเวณเตาอบทอ
ทองแดง และบริเวณท่ีมีความเสี่ยงตอการรั่วไหลทุกจุด และหากตรวจพบวามีการรั่วไหล ใหปดระบบผลิตและ
จายกาซคารบอนมอนอกไซด (CO) โดยทันที พรอมหาสาเหตุและทําการแกไขใหแลวเสร็จกอน จึงจะใชงาน
ระบบผลิตและจายกาซคารบอนมอนอกไซด (CO) ตอไปได 

7.6 ตองใชวัตถุดิบท่ีเปนแผนทองแดง (Copper Cathode) ท่ีเปนไปตามมาตรฐานท่ียอมรับ  เศษ
โลหะทองแดง (Copper Scrap) และผลิตภัณฑท่ีไมไดคุณภาพท่ีเกิดจากกระบวนการผลิตของโรงงาน 
 
เพ่ิมเติมเง่ือนไขใน ลําดับท่ี ๒  
2.1 เพ่ิมเติมเง่ือนไข “ตองมีและใชระบบขจัดเขมาควัน ฝุนละออง ฟูมของโลหะและไอสารเคมี ท่ีเกิดข้ึนจาก

กรรมวิธีการผลิต ไมกอใหเกิดเหตุเดือดรอนหรือเปนอันตรายตอผูปฏิบัติงานและผูอยูอาศัยใกลเคียง” 
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