
การขอขยายขยายโรงงาน 
กรณีศึกษาการขอขยายโรงงานครั้งท่ี  4 

บริษัท ลุวาตะ ฮีทติ้ง คูลล่ิง เทคโนโลยีส (ประเทศไทย) จํากัด  จังหวัด ฉะเชิงเทรา 
 

 
 ในการประกอบกิจการโรงงานเม่ือมีการเพ่ิมกําลังการผลิตหรือเพ่ิมขนาดเครื่องจักร ตองทําการขอขยายโรงงาน
ตามความในพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ.2535 และตามกฎหมายอ่ืนท่ีเก่ียวของ ในโรงงานบางประเภทจึงมีเอกสาร
ประกอบการพิจารณา ข้ันตอนการพิจาณาท่ียุงยาก ซับซอน เพ่ือใหเกิดความรูความเขาใจแกเจาหนาท่ีกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมและผูสนใจท่ัวไป จึงไดทําการยกกรณีศึกษาการขอขยายโรงงานครั้งท่ี  4 บริษัท ลุวาตะ ฮีทติ้ง คูลลิ่ง 
เทคโนโลยีส (ประเทศไทย) จํากัด  จังหวัด ฉะเชิงเทรา เพ่ือเผยแพร เนื่องเพราะเปนโรงงานท่ีตองทํา EIA และตองนํา
ความเห็นของ กอสส.มาประกอบการพิจารณา ตลอดจนตองจัดการรับความคิดเห็นของประชาชนและผูมีสวนไดเสีย ตาม
ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมฯ ซ่ึงสามารถการดําเนินการเพ่ือการแลกเปลี่ยน เรียนรูดังนี้ 
 
๑. ขอมูลดานเศรษฐกิจและการลงทุน 

๑.๑ ชื่อผูขออนุญาต  บริษัท ลุวาตะ ฮีทติ้ง คูลลิ่ง เทคโนโลยีส (ประเทศไทย) จํากัด  
      ทะเบียนโรงงานเลขท่ี3-60-2/32ฉช 
๑.๒ ประกอบกิจการ  ผลิตทอทองแดงไรตะเข็บ กําลังการผลิตท่ีขออนุญาต 90 ตันตอวัน กําลังการผลิตสูงสุด 
      ท่ีระบุใน EHIA 90 ตันตอวัน  
๑.๓  ท่ีตั้ง  เลขท่ี 102 ถนนบางปะกง-ฉะเชิงเทรา หมูท่ี 3 ตําบลแสนภูดาษ อําเภอบานโพธิ ์จังหวัดฉะเชิงเทรา    

     ๑.๔ กําลังเครื่องจักรสวนท่ีขอขยาย  2,664.26 แรงมา  
      ๑.๕  - คนงานรวม  189 คน     
                 - เงินทุน (อาคาร, เครื่องจักร)  387,493,000 บาท 
                 - อาคารโรงงานมีเนื้อท่ี  17,352 ตารางเมตร                                                                             
                 - บริเวณโรงงาน (รวมท้ังอาคารโรงงาน) มีเนื้อท่ี 87,152 ตารางเมตร 
 ๑.๖ ชื่อ ปริมาณการใชและแหลงท่ีมาของวัตถุดิบหลัก  
            วัตถุดิบหลัก     ปริมาณการใช (ตอป)       แหลงท่ีมา (ระบุประเทศ) 
        ๑.๖.๑  แผนทองแดงบริสุทธิ์ 31,500 ตัน   ลาว,จีน,บราซิล,ชิล ี
  1.6.2  ฟอสฟอรัสคอปเปอร 32 ตัน    ญี่ปุน 
  1.6.3  เศษโลหะทองแดง  61,125 ตัน   ภายในโครงการ 
      ๑.๗  ชื่อ ปริมาณการผลิต และแหลงจําหนายของผลิตภัณฑหลัก 
   ผลิตภัณฑหลัก  ปริมาณการผลิต (ตอป)   แหลงจําหนาย (ระบุประเทศ) 
  ๑.๗.๑  ทอทองแดงไรตะเข็บ 27,000 ตัน  ในประเทศ (60%) ตางประเทศ (40%)
  
๒.ขอมูลดานสังคม 
 ๒.๑ สรุปผลการพิจารณาความเหมาะสมเก่ียวกับท่ีตั้งและสภาพแวดลอมของโรงงาน ตามกฎหมาย 
 (กฎกระทรวงฉบับท่ี ๒, ผังเมือง, เขตคุมครองสิ่งแวดลอม, มติ ครม, ความเห็นจังหวัด ฯลฯ) 



  -  อยูในเขตผังเมืองรวมชุมชนบางปะกง จังหวัดฉะเชิงเทรา พ.ศ. ๒๕๕4 ออกตามความพระราชบัญญัติ
การผังเมือง พ.ศ. 2518 ซ่ึงแกไขเพ่ิมเติมโดยพระราชบัญญัติการผังเมือง (ฉบับท่ี 3) พ.ศ. 2535 ทําเลท่ีตั้งไมขัด
กฎหมายผังเมือง เนื่องจากขยายโรงงานในพ้ืนท่ีและอาคารโรงงานเดิมท่ีไดรับอนุญาต 

-  ไมขัดกฎกระทรวงฉบับท่ี ๒ (พ.ศ.๒๕๓๕) หมวด ๑ ขอ ๒ ตั้งอยูในพ้ืนท่ีท่ีไดรับอนุญาตเดิมของ 
บริษัท ลุวาตะ ฮีทติ้ง คูลลิ่ง เทคโนโลยีส (ประเทศไทย) จํากัด ทะเบียนโรงงานเลขท่ี3-60-2/32ฉช                                                                                                                                                  

-  จังหวัดเห็นสมควรอนุญาต 
   ๒.๒ สรุปผลการรับฟงความคิดเห็นของประชาชนหรือผูอาจไดรับผลกระทบ 
       -  เปนโรงงานท่ีไดรับความเห็นชอบรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม สําหรับโครงการหรือ
กิจการท่ีอาจกอใหเกิดผลกระทบตอชุมชนอยางรุนแรงท้ังทางดานคุณภาพสิ่งแวดลอม ทรัพยากรธรรมชาติและสุขภาพ 
จึงถือไดวาไดจัดใหมีการรับฟงความเห็นคิดเห็นของประชาชน ตาม ขอ ๗ ของระเบียบกระทรวงอุตสาหกรรม วาดวยการ
รับฟงความคิดเห็นของประชาชนในการพิจารณาออกใบรับแจงการประกอบกิจการโรงงาน ใบอนุญาตประกอบกิจการ
โรงงาน และใบอนุญาตขยายโรงงานตามกฎหมายวาดวยโรงงาน พ.ศ.๒๕๕๕ แลว 
 ๒.๓ อ่ืนๆ (เชน ปญหามวลชน ฯลฯ)  
                - ไมมี 
 
๓. ปญหาสิ่งแวดลอม อันตรายท่ีอาจเกิดจากการประกอบกิจการและมาตรการการปองกัน 
 ๓.๑ มลพิษทางน้ํา 

น้ําเสียจากการอุปโภคบริโภคพนักงาน   
  น้ําเสียสวนนี้จะถูกบําบัดดวยถังบําบัดสําเร็จรูปและรวบรวมสูบอพักน้ําท้ิงคอนกรีตขนาด 40 ลูกบาศก
เมตร และกรณีท่ีน้ํามีคาเกินกวามาตรฐานกําหนดจะมีระบบเติมอากาศฉุกเฉินในปริมาณอากาศ 0.007 ลูกบาศกเมตร/
นาที  และโครงการจะนําน้ําสวนนี้ไปใชในพ้ืนท่ีสีเขียวของโรงงาน ซ่ึงมีพ้ืนท่ี 6113 ตารางเมตร จึงพอเพียงท่ีจะรองรับ
น้ําดังกลาวโดยไมมีการระบายออกนอกโรงงาน 

น้ําเสียจากกระบวนการผลิต 
น้ําเสียจากระบบหลอเย็น 

                      เปนน้ําท่ีเกิดจากการหลอเย็นทอทองแดงและเครื่องจักร โดยน้ําท่ีอุณหภูมิสูงจากการหลอเย็นจะถูกสง
เขาหอหลอเย็น(Cooling Tower) กอนนําเขาบอพักเพ่ือนํากลับมาหมุนเวียนในระบบใหม โดยจําการระบายท้ิงปละ 1 
ครั้ง โดยกอนขยายโรงงานมีปริมาณน้ําท่ีระบายประมาณครั้งละ 368 ลูกบาศกเมตร 
   โดยหลังจากการขยายโรงงานจะมีปริมาณน้ําท่ีระบายประมาณ 435 ลูกบาศกเมตร โดยจะกําจัดโดย
การสงไปใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปทําการกําจัด ท้ังนี้จะกําหนดการสงไปกําจัดตรง
กับชวงเวลาหยุดบํารุงรักษา โดยท่ีไมมีการระบายออก 

น้ําเสียจากระบบ Reverse Osmosis (R/O) 
  กอนการขยายโรงงานมีน้ําท้ิงจากระบบ R/O ประมาณวันละ 30.0 ลูกบาศกเมตร หลังการขยาย
โรงงานจะมีปริมาณ 35.4 ลกูบาศกเมตร ซ่ึงจะทําการจัดทําบอกักเก็บขนาด 190 ลูกบาศกเมตรเพ่ือทําการกักเก็บได
ประมาณ 5 วันและ จะกําจัดโดยการสงไปใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกําจัดตอไป 

น้ําเสียจาก Wet Scrubber 
  น้ําเสียจาก Wet Scrubber มีรอบการถายน้ําทุก 4 เดือนครั้งละ 0.625 ลูกบาศกเมตร ปริมาณรวม
ประมาณ  2.5 ลูกบาศกเมตร/ป โดยจะทําการกักเก็บไวในถังขนาด 1 ลูกบาศกเมตรท่ีอาคารเก็บของเสียและจะสงกําจัด
โดยการสงไปใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปทําการกําจัดปละ 4 ครั้ง 



ของเสียผสมระหวางน้ํากับน้ํามัน 
  จะเกิดในกระบวนการปอกผิว  (Milling )และรีดลดขนาด (Rolling) ปริมาณประมาณ 1,226.9
ลูกบาศกเมตร/ป  (ประมาณ 3.4  ลูกบาศกเมตร/วัน)  จะถูกดูดจากถังเก็ยของกระบวนการผลิตมาเก็บไวท่ี Emulsion 
Tank ท่ีมีปริมาตร 5 ลูกบาศกเมตร 12 ถัง (รวม 60 ลูกบาศกเมตร) รวบรวมไวท่ีอาคารเก็บของเสีย และจะถูกสงให
หนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปทําการกําจัดเมือถังจัดเก็บใกลเต็ม (เฉลี่ยทุกๆ 16 วัน) 

น้ําเสียท่ีเกิดจากระบบบําบัดไอน้ํามันแบบ Oil Scrubber 
  น้ําเสียสวนนี้จะถูกจัดเก็บรวมกับน้ํามันใชแลว (Used Oil) จะกําจัดโดยการสงไปใหหนวยงานท่ีไดรับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปทําการกําจัดตอไป 
         
 ลําดับ รายการน้ําเสีย ปริมาณ วิธีบําบัด/กําจัด 

1 น้ําเสียจากการอุปโภคบริโภคของ
พนักงาน 

21.0 ลบ.ม./วัน ถังบําบัดน้ําเสียสําเร็จรูป 

๒ น้ําท้ิงจากระบบหลอเย็น 435 ลบ.ม./ครั้ง สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ.  
๓ น้ํา R/O Reject 35.4 ลบ.ม./วัน สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
๔ น้ําท้ิงจากระบบ Wet Scrubber 1.88 ลบ.ม./ป สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
5 น้ําผสมน้ํามัน (Coolant Oil) 1,226.9 ลบ.ม./ป สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
6 น้ําเสียจากระบบบําบัดไอน้ํามัน

แบบ Oil Scrubber 
นําไปรวมกับน้ํามัน
ใชแลว (Used Oil) 

สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 

3.2 มลพิษทางอากาศ 
  จะพบวาการประกอบกิจการโรงงานมีมลพิษทางอากาศหลักๆคือ มลพิษท่ีเกิดจากการหลอม ( 
Melting) การอบปรับสภาพ (Annealing) และการกัดเกลยีว (IGT) โดยมลพิษท่ีเกิดข้ึนจะอยูในรูปแบบของ ฝุน 
(Particulate) กาซและไอน้ํามัน 

-มลพิษจากการหลอม 
กอนขยายโรงงานจะมีปลองไอเสียเฉพาะท่ีเตาอบ (AF-3) จํานวน  2 ปลอง สวนท่ีเตาหลอมไมมีระบบ 

บําบัดอากาศเนื่องจากใชทองแดงบริสุทธิ์เปนวัตถุดิบหลักในการหลอม ซ่ึงผลการตรวจวัดบริเวณหนาเตาหลอม พ.ศ.
2554-2556 โดยเทียบเคียงคามาตรฐานตามประกาศกระทรวงมหาดไทย เรื่องความปลอดภัยในการทํางานเก่ียวกับ
ภาวะแวดลอม (สารเคมี) ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เลมท่ี 94 ตอนท่ี 64 วันท่ี 12 กรกฎาคม 2520 พบวาปริมาณ
ฝุนรวม (Total Dust) ฝุนทองแดง (Cu) และกาซคารบอนมอนนอกไซด (CO) ยังมีคาในเกณฑท่ีกําหนด 
  หลังขยายโรงงานเตาหลอมท้ังหมดท้ังสวนเดิมและสวนขยายจะทําการติดตั้ง Hood ดูดอากาศเพ่ือ
รวบรวมไปสูระบบบําบัดแบบ Wet Scrubber เพ่ือบําบัดมลพิษทางอากาศ ทําใหฝุนละอองท่ีผาน Wet Scrubber 
ประสิทธิภาพ 95% ทําใหมีคาความเขมขนท่ีออกจากปลองเตาหลอมท้ังสองจึงยังมีคาในเกณฑท่ีกําหนด(ไมเกิน 13 
มิลลิกรัม/ลูกบาศกเมตร) 

-มลพิษจากการอบปรับสภาพ 
-การอบปรับสภาพ โดยใชเตาอบ(Annealing Furnace)  

  ปจจุบันโรงงานมีการใชเตาอบแบบไฟฟา(เตา AF-3)ในการซ่ึงแบงเปน 2 ชวงหลักคือ Heating Zone 
และ Cooling Zone โดยจะอบทอทองแดงภายใตบรรยากาศของกาซไนโตรเจน และกาซคารบอนมอนนอกไซด(CO) 
เพ่ือปองกันไมใหกาซออกซิเจนทําปฏิกริยากับทอทองแดง ท้ังนี้กาซคารบอนมอนนอกไซดไดมาจากการการเผากาซ
ธรรมชาติท่ี Gas Generator เพ่ือใหเกิด CO แลวนําไปลดอุณหภูมิกอนนํามาเขาเตาอบ ซ่ึงมลพิษท่ีอาจจะเกิดข้ึนไดแก



ทองแดง กาซซัลเฟอรไดออกไซด กาซไนโตรเจนไดออกไซด และกาซคารบอนมอนนอกไซด (CO) โดยปลองระบายจาก
เตาอบมี  2 ปลองคือบริเวณหนาเตาและทายเตา เม่ือเปดประตูจะนําชิ้นงานเขา Blower ของปลองหนาเตา จําทําหนาท่ี
ดูดอากาศและมลสารท่ีหลุดลอดออกจากหองใหความรอนของเตาระยายออกไป สวนชิน้ออกจะนําออกท่ีหองสุดทายโดย
ประตูจะปดลงและอากาศภายในจะถูกดูดระบายท่ีปลองดานทายเตา ท้ังนี้โครงการจะมีการควบคุมคา CO ไวท่ี 2-2.5% 
ซ่ึงหากคาเกินจะตอง ควบคุมใหอยูในชวงกําหนดทันที  

-การอบปรับสภาพ แบบ (Inline Annealing) 
  ในข้ันตอนนี้อาจเกิดการฟุงกระจายไอน้ํามันจาการดึงรีดลดขนาด ซ่ึงไอน้ํามันจะถูกควบคุมดวยระบบ
บําบัดไอน้ํามันแบบไฟฟา ( Electric Oil Mist Collector) โดยไมมีปลองระบายสูภายนอกโรงงาน 
  ท้ังนี้โครงการไดติดตั้ง ะบบบําบัดไอน้ํามันแบบไฟฟา( Electric Oil Mist Collector)บริเวณดังนี้ 
  -การอบปรับสภาพ แบบ (Inline Annealing) จํานวน 1 เครื่อง 
  -อบออนสําหรับทอ TIAC จํานวน 4 เครื่อง 
  -ข้ันตอนการกัดเกลียว (IGT) จํานวน 2 เครื่อง 
  ๓.๒.๑   ชนิดมลสารและมาตรฐานท่ีกําหนด ฝุนละออง (TSP) ฝุนทองแดง (Cu) และกาซ
คารบอนมอนอกไซด (CO) ควบคุมมาตรฐานตามท่ีกําหนดไวใน EHIA  

๓.๒.๒   จุดกําเนิด  เตาหลอมทองแดงชนิดไฟฟาเหนี่ยวนํา (Electric Induction Furnace) 
๓.๒.๓   ชนิดของระบบบําบัด Wet Scrubber 
๓.๒.๔   วิศวกรผูออกแบบ (คุณสมบัติตามท่ีกําหนดใน พ.ร.บ. วิศวกรรม, ๒๕๔๒) 

3.3 มลพิษดานเสียง 
  โรงงานไดทําการติดตั้งเครื่องจักรท่ีเปนระบบปดเปนสวนมากซ่ึงทําใหสามารถปองกันเสียงจาก
แหลงกําเนิดไดดี ผลการวัดระดับเสียงจากบริเวณปอกผิวและการรีดลดขนาดซ่ึงเปนแหลงกําเนิดเสียงสําคัญ และการทํา 
Noise Contour เสียงท่ีดังในโรงงานจะอยูท่ี กระบวนการปอกผิว การดึง/รีดลดขนาด  การอบปรับสภาพ แบบ (Inline 
Annealing) การกัดเกลียว (IGT)  
  โรงงานไดจัดทํามาตรการลดระดับเสียงไดแก 

-พนักงานทุกคนตองสวมใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลท่ีเหมาะสม ตลอดเวลาท่ีทํางานและ 
ตองผานการฝกอบรมท่ีเหมาะสมกอนท่ีจะเขาเริ่มทํางานอีกดวย 
-มาตรการตรวจสอบบํารุงรักษาเครื่องจักร 
  -มาตรการออกแบบการทํางานใหมีคนงานในบริเวณเสียงดังนอยท่ีสุด 
  -การทํา Noise Contour หลงัขยายโรงงานเพ่ือนํามาวิเคราะหเพ่ือปรับปรุงกระบวนการทํางาน 
  -กําหนดพ้ืนท่ีท่ีมีเสียงดังเกิน 85 เดซิเบลเอ ใหเปนพ้ืนท่ีเสี่ยงดานเสียง ตองใชอุปกรณปองกันอันตราย
สวนบุคคลท่ีเหมาะสม ตลอดเวลาท่ีทํางาน 
  -จัดทําโครงการอนุรักษการไดยิน 
  -สับเปลี่ยนพนักงานท่ีทํางานบริเวณท่ีพ้ืนท่ีเสี่ยงเรื่องเสียง 

3.4 อันตรายดานความรอน 
  อาคารโรงงานถูกออกแบบใหเตาหลอมแยกจากบริเวณกระบวนการผลิตอ่ืน และเปนอาคารสูงโปรง
ระบายอากาศไดดี โดยคนงานจะทําหนาท่ีควบคุมเครื่องจักร ไมไดทํางานหนักสัมผัสกับแหลงความรอนโดยตรง และผล
การตรวจวัดความรอนบริเวณหนาเตาหลอมในอดีตมีคาอยูในชวง 29.9-35.2 องศาเซลเซียสซ่ึงสวนใหญเปนไปตามท่ี
มาตรฐานตามกฎกระทรวงแรงงานเรื่องกําหนดมาตรฐานในการบริหารจัดการดานความปลอดภัย อาชีวอนามัยและ
สภาพแวดลอมในการทํางานเก่ียวกับ ความรอน แสง เสียง พ.ศ.2549 ซ่ึงมีคากําหนดท่ี 34 องศาเซลเซียส 



ท้ังนี้ไดมีมาตรการเพ่ือปองกันอันตรายจากความรอนดังนี้ 
 -พนักงานทุกคนตองสวมใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลท่ีเหมาะสม ตลอดเวลาท่ีทํางาน 

และตองผานการฝกอบรมท่ีเหมาะสมกอนท่ีจะเขาเริ่มทํางาน 
  -กําหนดพ้ืนท่ีท่ีมีความรอนสูงเชนบริเวณเตาหลอม ใหเปนพ้ืนท่ีเสี่ยงดานความรอน ตองใชอุปกรณ
ปองกันอันตรายสวนบุคคลท่ีเหมาะสม ตลอดเวลาท่ีทํางาน 
  -สับเปลี่ยนพนักงานท่ีทํางานบริเวณท่ีพ้ืนท่ีเสี่ยงเรื่องความรอน 
  -จัดหาท่ีพักน้ําดื่มใหคนงานท่ีทํางานบริเวณเตาหลอม และผสมเกลือแรในน้ําดื่ม 
  -วางแผนการใชเตาหลอมใหเหมาะสมเพ่ือปองกันมิใหสภาพความรอนสูงในบริเวณทํางาน 

3.5  ดานแสงสวาง 
  ทางโรงงานไดมีมาตรการติดตั้งหลอดไฟท่ัวบริเวณการผลิตใหเปนไปตามท่ีมาตรฐานตามกฎกระทรวง
แรงงานเรื่องกําหนดมาตรฐานในการบริหารจัดการดานความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสภาพแวดลอมในการทํางาน
เก่ียวกับ ความรอน แสง เสียง พ.ศ.2549 กําหนด หาดตรวจวัดแลวไมเปนไปตามกฎหมายกําหนดตองปรับปรุงทันที 
  ๓.6  การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไมใชแลว   

       ๓.6.๑  สิ่งปฏิกูลหรือวสัดุท่ีไมใชแลวท่ีไมเปนของเสียอันตราย ( Non - Hazardous Waste) 
ลําดับ รายการ ปริมาณ (ตัน/ป) วิธีกําจัด 

1 เศษโลหะทองแดง (Copper Scrap) 6,112 นํากลับมาใชใหมในกระบวนการหลอม 
๒ ของเสียผสมระหวางน้ํากับน้ํามัน 

(Coolant Oil) 
1,226.94 สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 

๓ ข้ีเตาจากการหลอมทองแดง (Dross) 38.25 สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
๔ ถังเหล็กปนเปอนน้ํามัน 12.78 สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
๕ ขยะท่ัวไป 62.14 เทศบาลตําบลแสนภูดาษ 
๗ ขยะรีไซเคิล เชน กระดาษ แกว 11.65 สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 

          ๓.6.๒ สิ่งปฏิกูลหรือวสัดุท่ีไมใชแลวท่ีเปนของเสียอันตราย (Hazardous Waste และ HM)  
 ลําดับ รายการ ปริมาณ (ตัน/ป) วิธีกําจัด 

1 น้ํามันเครื่องใชแลว (Used Oil) 123.11 สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
2 แบตเตอรี่ใชแลว 0.27 สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
3 ขยะอันตราย เชน หลอดฟลูออเรสเซนต 3.88 สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
4 Sludge Oil (HM) 1.39 สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
5 เศษผาปนเปอนน้ํามัน (HM) 5.36 สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
6 Paint + Thinner (HM) 0.82 สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
4 ไสกรองปนเปอนน้ํามัน (HM) 0.43 สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
8 ทรายปนเปอนน้ํามัน (HM) 2.96 สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
9 ภาชนะปนเปอน (กระปองสี, กระปอง

สเปรย) (HM) 
0.40 สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 

10 ใยแกว (HM) 1.85 สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
11 Mold หมดอายุ (HM) 1.44 สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
12 น้ําเสียจากระบบ Wet scrubber (HM) 1.88 สงใหหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตจาก กรอ. 

 



๓.7  สารเคมี และวัตถุอันตราย  
        ๓.7.๑ ชนิดปริมาณการใชและการจัดเก็บ 

ช่ือ 
ชนิด 
(วอ.) 

ปริมาณการใช 
(ตอป) 

วิธีการจัดเก็บ 

๑) Emulsion (Tubol MDP333) - 2,870 ลิตร จัดเก็บไวในถัง 200 ลิตร ภายในบริเวณ
อาคารเก็บน้ํามันหลอลื่น (Oil Store) 

๒) น้ํามันหลอลื่น (Tubol 6000T) - 7,200 ลิตร จัดเก็บไวในถัง 200 ลิตร ภายในบริเวณ
อาคารเก็บน้ํามันหลอลื่น (Oil Store) 

๓) น้ํามันหลอลื่น (1962JR) - 13,680 ลิตร จัดเก็บไวในถัง 200 ลิตร ภายในบริเวณ
อาคารเก็บน้ํามันหลอลื่น (Oil Store) 

๔) น้ํามันหลอลื่น (JU150) - 6,400 ลิตร จัดเก็บไวในถัง 200 ลิตร ภายในบริเวณ
อาคารเก็บน้ํามันหลอลื่น (Oil Store) 

๕) น้ํามันหลอลื่น (Master Draw 565 NR) - 25,600 ลิตร จัดเก็บไวในถัง 200 ลิตร ภายในบริเวณ
อาคารเก็บน้ํามันหลอลื่น (Oil Store) 

๖) น้ํามันหลอลื่น (Master Draw 530 LS) - 3,900 ลิตร จัดเก็บไวในถัง 200 ลิตร ภายในบริเวณ
อาคารเก็บน้ํามันหลอลื่น (Oil Store) 

๗) น้ํามันหลอลืน่ (Master Draw 533 WD) - 42,000 ลิตร จัดเก็บไวในถัง 200 ลิตร ภายในบริเวณ
อาคารเก็บน้ํามันหลอลื่น (Oil Store) 

๘) น้ํามันกาด (Kerosene) - 82,000 ลิตร จัดเก็บไวในถัง 200 ลิตร ภายในบริเวณ
อาคารเก็บน้ํามันหลอลื่น (Oil Store) 

๙) ตัวทําละลายไฮโดรคารบอน (Exxsol D-40) - 37,000 ลิตร จัดเก็บไวในถัง 200 ลิตร ภายในบริเวณ
อาคารเก็บน้ํามันหลอลื่น (Oil Store) 

๑๐) กาซไนโตรเจน (N2) 
- กาซไนโตรเจน (N2) แรงดันต่ํา 
 
 
- กาซไนโตรเจน (N2) แรงดันสูง 

 
- 
- 

 
18,782,383 ลบ.ม. 

157,680 ลบ.ม. 

 
- มีถังเก็บไนโตรเจนเหลว เพ่ือสํารองไว
ใชในกรณีฉุกเฉิน ไฟฟาดับ หรือหนวย
ผลิตกาซไนโตรเจนเกิดขัดของ (บรรจุไม
เกิน 85% ของปริมาตรถัง) 
- ไมมีการสํารองเก็บ  

 
 
            ๓.7.๒  เชื้อเพลิง 

ช่ือ 
ชนิด 
(วอ.) 

ปริมาณการใช 
(ตอป) 

วิธีการจัดเก็บ 

๑) กาซธรรมชาติ (Natural Gas) - 146,000 ลบ.ม. รับกาซผานทางทอสง 
 
          
 



 ๓.7.๓ มาตรการการปองกันและแกไข 
- มีการจัดเก็บสารเคมี และเชื้อเพลิงไวในพ้ืนท่ีจัดเก็บโดยเฉพาะและใชบรรจุภัณฑท่ีเปนไปตาม

มาตรฐานกําหนด 
- มีขอมูลท่ีเก่ียวของกับความปลอดภัย (SDS)  
- มีแผนฉุกเฉินกรณีสารเคมีรั่วไหล  

๔. ความปลอดภัย 
 ๔.๑ มีการจัดทําระบบปองกันและระงับอัคคีภัย โดยจัดใหมีระบบแจงเหตุเพลิงไหม ระบบแสงสวางฉุกเฉิน 
อุปกรณดับเพลิงท้ังภายในและภายนอกอาคาร โดยอางอิงตามมาตรฐาน NFPA 
 ๔.๒ มีการจัดทําแผนปองกันและระงับอัคคีภัย และระบุชวงเวลาในการฝกซอมตามแผนกับหนวยงานภายนอกท่ี
เก่ียวของ 
 4.3 มีการประเมินอันตรายรายแรงจากการดําเนินงานของโครงการ และมีมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบ
ดานอันตรายรายแรง พรอมแผนฉุกเฉิน  
5. ขอกฎหมายและคําส่ังท่ีเกี่ยวของ 

  5.1 พระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ.2535 
  5.2 ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมเรื่อง กําหนดหลักเกณฑ วิธีการระเบียบปฏิบัติและ 

แนวทางในการจัดทํารายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมสําหรับโครงการหรือกิจการท่ีอาจกอใหเกิดผลกระทบตอ
ชุมชนอยางรุนแรงท้ังทางดานคุณภาพสิ่งแวดลอมทรัพยากรธรรมชาติและสุขภาพ ฉบับลงวันท่ี ๒๙ ธันวาคม พ.ศ. ๒๕๕2 
พรอมเอกสารแนบทายประกาศ  
              5.3 คําสั่ง กรอ. ท่ี 412/2558 ลงวันท่ี 14 ธันวาคม 2558 เรื่อง ใหขาราชการมีอํานาจหนาท่ีตาม
พระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ.๒๕๓๕  
6. สรุปผลการพิจารณา  
 6.๑ ไดรับความเห็นชอบรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม สําหรับโครงการหรือกิจการท่ีอาจกอใหเกิด
ผลกระทบตอชุมชนอยางรุนแรงท้ังทางดานคุณภาพสิ่งแวดลอม ทรัพยากรธรรมชาติและสุขภาพ จากสํานักนโยบายและ
แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม ภายใตชื่อ โครงการโรงงานผลิตทอทองแดง ของบริษัท ลุวาตะ ฮีทติ้ง คูลลิ่ง 
เทคโนโลยีส (ประเทศไทย) จํากัด 
 6.2 คณะกรรมการองคการอิสระดานสิ่งแวดลอมและสุขภาพ (กอสส.) ไดเสนอความเห็นประกอบโครงการฯ  

6.3 ในการพิจารณาอนุญาตตองจัดตั้งคณะกรรมการพิจารณาการอนุญาต เพ่ือรวบรวมขอมูลจากทุกชองทาง 
นํามาประกอบการพิจารณา 

6.4 สสส.กรอ. รวมกับคณะกรรมการรับฟงความคิดเห็นของประชาชนและผูมีสวนไดเสีย ไดดําเนินการรับฟง
ความคิดเห็นของประชาชนและผูมีสวนไดเสีย ตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม เสร็จสิ้นลงแลว 
และคณะกรรมการรับฟงความคิดเห็นฯไดสรุปผลการรับฟงความคิดเห็นฯ เพ่ือใหคณะกรรมการพิจารณาการอนุญาต
โรงงานฯ นํามาประกอบการพิจารณาการอนุญาตขยายโรงงานครั้งท่ี ๔ ของ บริษัท ลุวาตะ ฮีทติ้ง คูลลิ่ง เทคโนโลยีส 
(ประเทศไทย) จาํกัด 

6.5 คณะกรรมการพิจารณาการอนุญาตโรงงานฯ ไดจัดการประชุม หลายครั้ง เพ่ือประมวลความเห็นจาก คชก. 
(สผ.ทส.) กอสส. และความเห็นท่ีไดจากการรับฟงความคิดเห็นของประชาชนและผูมีสวนไดเสีย หนวยงานท่ีเก่ียวของ และ
ความเห็นคณะกรรมการรับฟงความคิดเห็นฯ นํามาประกอบการพิจารณา พรอมเชิญผูแทนของบริษัทฯ มาเพ่ือชี้แจงขอมูล
ตอคณะกรรมการฯ ในการประชุมดวย โดยผลการประชุมคณะกรรมการพิจารณาการอนุญาตโรงงานฯ มีมติเห็นควรเสนอ
อนุญาตใหขยายโรงงานครั้งท่ี ๔ ได โดยกําหนดเง่ือนไขการอนุญาต จํานวน 6 ขอ  



7. เง่ือนไขการอนุญาต 
 7.๑ ตองปฏิบัติตามมาตรการปองกันแกไขและลดผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดลอมท่ีเสนอในรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม สําหรับโครงการหรือกิจกรรมท่ีอาจ
กอใหเกิดผลกระทบตอชุมชนอยางรุนแรง ท้ังทางดานคุณภาพสิ่งแวดลอม ทรัพยากรธรรมชาติและสุขภาพ
โครงการขยายกําลังการผลิตโรงงานผลิตทอทองแดง ของบริษัท ลุวาตะ ฮีทติ้ง คูลลิ่ง เทคโนโลยีส (ประเทศไทย) 
จํากัด ซ่ึงจัดทําโดยบริษัท เทคนิคสิ่งแวดลอมไทย จํากัด  

7.๒ ตองจัดสงรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันแกไขและลดผลกระทบสิ่งแวดลอมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม ใหกรมโรงงานอุตสาหกรรม สํานักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม สํานักงานอุตสาหกรรมจังหวัดฉะเชิงเทรา และเทศบาลตําบลแสนภูดาษ 
ทราบทุก 6 เดือน 

7.๓ ตองมีและใชระบบขจัดเขมาควัน ฝุนละออง ฟูมของโลหะและไอสารเคมี ท่ีเกิดข้ึนจากกรรมวิธีการ
ผลิต ไมกอใหเกิดเหตุเดือดรอนหรือเปนอันตรายตอผูปฏิบัติงานและผูอยูอาศัยใกลเคียง  
           7.๔. น้ําหลอเย็นในกระบวนการผลิตใหใชหมุนเวียน โดยตองมีระบบกักเก็บท่ีเพียงพอมิใหรั่วไหลหรือ
แพรกระจาย  และหามระบายท้ิงออกนอกบรเิวณโรงงาน 

7.5 ตองติดตั้ง Gas Detector เพ่ือตรวจวัดคากาซคารบอนมอนอกไซด (CO) บริเวณเตาอบทอ
ทองแดง และบริเวณท่ีมีความเสี่ยงตอการรั่วไหลทุกจุด และหากตรวจพบวามีการรั่วไหล ใหปดระบบผลิตและ
จายกาซคารบอนมอนอกไซด (CO) โดยทันที พรอมหาสาเหตุและทําการแกไขใหแลวเสร็จกอน จึงจะใชงาน
ระบบผลิตและจายกาซคารบอนมอนอกไซด (CO) ตอไปได 

7.6 ตองใชวัตถุดิบท่ีเปนแผนทองแดง (Copper Cathode) ท่ีเปนไปตามมาตรฐานท่ียอมรับ  เศษ
โลหะทองแดง (Copper Scrap) และผลิตภัณฑท่ีไมไดคุณภาพท่ีเกิดจากกระบวนการผลิตของโรงงาน 
 
เพ่ิมเติมเง่ือนไขใน ลําดับท่ี ๒  
2.1 เพ่ิมเติมเง่ือนไข “ตองมีและใชระบบขจัดเขมาควัน ฝุนละออง ฟูมของโลหะและไอสารเคมี ท่ีเกิดข้ึนจาก

กรรมวิธีการผลิต ไมกอใหเกิดเหตุเดือดรอนหรือเปนอันตรายตอผูปฏิบัติงานและผูอยูอาศัยใกลเคียง” 
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