
การเกิดอุบัติเหตุกรณีศึกษา ระเบิดและเพลิงไหม ในโรงงานผลิต น็อต สลักเกลียว 

การประกอบกิจการโรงงานมีความเสี่ยงหลายประการท่ีอาจจะเกิดข้ึนจากการประกอบกิจการ ซ่ึงเม่ือ
มีการเกิดอุบัติเหตุจากการประกอบกิจการโรงงานจะสรางความสูญเสียท้ังท่ีเห็นเปนรูปธรรมเชนการบาดเจ็บ 
เสียชีวิตของคนงาน การเสียหายของเครื่องจักรและอาคารเปนตน และการสรางความเสียหายท่ีไมเปนรูปธรรม
ท่ีชัดเจนเชน การเสียขวัญกําลังใจในการปฏิบัติงานของคนงาน การสรางความตื่นตระหนกและตอตานการ
ประกอบการของชุมชนแวดลอมโรงงานเปนตน ซ่ึงเปนสิ่งท่ีโรงงานทุกโรงงานจะตองมีมาตรการปองกันการเกิด
อุบัติเหตุท่ีเหมาะสม ซ่ึงการเรียนรูจากกรณีศึกษาตางๆจะเปนสวนหนึ่งท่ีทําใหสามารถจัดทํามาตรการปองกัน
ท่ีเหมาะสมและจะทําใหตระหนักถึงอันตรายท่ีจะเกิดข้ึน                             
 กรณีศึกษานี้เปนกรณีศึกษาอุบัติเหตุท่ีเกิดข้ึนใน โรงงาน ประกอบกิจการ ทําน็อต สลักเกลียว ซ่ึงทํา
ใหมีผูเสียชีวิตขณะเกิดเหตุ 1 ราย เสียชีวิตท่ีโรงพยาบาล 4 ราย บาดเจ็บสาหัส 12 ราย บาดเจ็บเล็กนอย 3 
ราย และทรัพยสนิเสียหายเปนจํานวนมาก 
ขอมูลท่ัวไป 
          1. โรงงานประกอบกิจการ ทําน็อต สลักเกลียว คนงาน 51 คน                                                                                                                                       
 2. จุดท่ีเกิดเหตุอยูขางอาคารผลิตหลัก เปน คสล.ชั้นเดียวพ้ืนท่ีประมาณ 40 ตารางเมตร 

3. อาคารท่ีเกิดเหตตุิดต้ังเครื่องจักรดังนี้                                                                                                         
-  เครื่องเจาะขนาด 11 เครื่อง                                                                                                       
-  เครื่องปม  7 เครื่อง 
-  เครื่องไส  1 เครื่อง       

          4. ในการผลิตมีการใชสารเคมีในการลางทําความสะอาดชิ้นงาน ไดแก น้ํายาทําความสะอาด         
B-Cleaner เปนสารเคมีผสม มีสวนประกอบหลักคือ Iso Paraffin รอยละ ๖๐ 3-Methoxy-3-Methyl-1-
butanol (M.M.B.) รอยละ ๓๕ เปนสารขจัดคราบน้ํามันในอุตสาหกรรม สามารถเขาสูรางกายโดยผานการ
สัมผัสทางผิวหนังและลมหายใจ ทําใหผิวหนังแหงและอาจทําใหระคายเคืองผิวหนังและทางเดินหายใจได
เล็กนอย เปนของเหลวท่ีมีความไวไฟในระดับปานกลาง มีจุดวาบไฟต่ํา (Flash point: ๖๑ องศาเซลเซียส) 
และความเขมขนต่ําสุดท่ีเชื้อเพลิงจะติดไฟไดต่ํา (Lower explosive limit: ๑.๐ %/v)   

 
รูปท่ี 1 สาร B Cleaner 

 
 
 



ความเสียหาย 
1. ผูเสียชีวิตขณะเกิดเหตุ 1 ราย เสียชีวิตท่ีโรงพยาบาล 4 ราย  
2. บาดเจ็บสาหัส 12 ราย บาดเจ็บเล็กนอย 3 ราย 
3. โครงสรางอาคารไดรับความเสียหายบางสวน 
4. เครื่องจักรบริเวณท่ีเกิดเหตุไดรับความเสียหายบางสวน 
5. ระบบไฟฟาอาคารสวนท่ีเกิดเหตุเสียหายโดยสิ้นเชิง 

 

 รูปท่ี 2 สภาพบริเวณท่ีเกิดเหตุ 

 

รูปท่ี 3 สภาพผูเสียชีวิตในท่ีเกิดเหต ุ



การสอบสวนอุบัติเหตุ 
1. จากการสอบถาม ปรากฏวาเกิดอุบัติเหตุ เวลา 8.15 น. 
2. ระยะเวลาในการเกิดอุบัติเหตุประมาณ 15 นาที 
3. มีการทําความสะอาดพ้ืนโรงงาน  

          4.  จากการสอบถามคนงานของโรงงาน ทราบวาอาจมีการนําสารเคมีเกาท่ีใชลางชิ้นงานแลวมาทํา                                       
ความสะอาดพ้ืน ซ่ึงสารเคมีดังกลาวไดแกน้ํายาทําความสะอาด B-Cleaner ซ่ึงเปนสารเคมีผสม มี
สวนประกอบหลักคือ Iso Paraffin และ 3-Methoxy-3-Methyl-1-butanol (M.M.B.)  
 5.  กอนเกิดอุบัติเหตุหลังจากทําความสะอาดโดยใช B-Cleaner ยังมีการทํางานของเครื่องจักร และ
ในบริเวณใกลเคียงยังมีการเชื่อมชิ้นงาน 
ขอสันนิษฐาน 

         มีการทําความสะอาดพ้ืนเครื่องจักรโดยนําสารเคมีเกาท่ีใชลางชิ้นงานแลว  มาชวยในการทําความ
สะอาด ซ่ึงสารดังกลาวไดแก น้ํายาทําความสะอาด B-Cleaner ซ่ึงเปนสารเคมีผสม มีสวนประกอบหลักคือ 
Iso Paraffin รอยละ ๖๐ 3-Methoxy-3-Methyl-1-butanol (M.M.B.) รอยละ ๓๕ มักใชเปนสารขจัดคราบ
น้ํามันในอุตสาหกรรม มีคุณสมบัติเปนของเหลวท่ีมีความไวไฟในระดับปานกลาง มีจุดวาบไฟต่ํา (Flash point: 
๖๑ องศาเซลเซียส) และความเขมขนต่ําสุดท่ีเชื้อเพลิงจะติดไฟไดต่ํา (Lower explosive limit: ๑.๐ %/v)       
 ขณะท่ีทําความสะอาดพ้ืนและเครื่องจักรโดยใช น้ํายาทําความสะอาด B-Cleaner ยังคงมีการทํางาน
ของเครื่องจักร และมีการเชื่อมบริเวณใกลเคียงดวย ประกอบกับเครื่องจักรและระบบไฟฟาบริเวณท่ีเกิดเหตุ
ไมไดเปนเครื่องจักรท่ีเปนชนิดทนการระเบิด (Explosion Proof) เม่ือความเขมขนของสารเคมีอยูในชวง 
Explosion limit และสัมผัสกับประกายไฟท่ีอาจเกิดจากการเชื่อมหรือประกายไฟท่ีเกิดจากการทํางานของ
เครื่องจักรจึงทําใหเกิดระเบิดและเพลิงไหม  อันสงผลใหเกิดมีผูบาดเจ็บและเสียชีวิต รวมถึงทรัพยสินเสียหาย
ดังกลาว    

การใชแบบจําลองทางคณิตศาสตรดวยโปรแกรม ALOHA 
1. การสํารวจและเก็บขอมูล 

โดยทําการสํารวจและเก็บขอมูลจากท่ีเกิดเหตุ โดยตั้งสมมุติฐานใหใชสาร B-Cleaner ประมาณ 130 
กิโลกรัม ความเร็วลม 1.5 เมตร/วินาที 
2. รวบรวมขอมูลท่ีตองใชนําเขาโปรแกรม ALOHA 

1 ขอมูลสารเคมี ในการศึกษาเปนการศึกษาการระเบดิของ B-Cleaner ซ่ึงเปนสารเคมีผสมแตใน
ฐานขอมูลของโปรแกรม ALOHA ไมมีฐานขอมูล จึงเลือกใช Hexane ในการทําแบบจําลองแทนเนื่องจากมี
คุณสมบัติใกลเคียงกันและใน MSDS ของ B-Cleaner มีการอางถึงคา Hexane ในสวนของคามาตรฐานความ
ปลอดภัย 

2 สภาพพ้ืนท่ีโดยรอบท่ีเกิดเหตุ ไดแก อาคารท่ีอาจจะไดรับผลกระทบจากการแพรกระจายและการ
ระเบิดของโรงงานซ่ึงในท่ีนี้คืออาคารบริเวณประมาณ 40 ตารางเมตร ท้ังเปนแบบอาคารปดและอาคารเปด 

3 ขอมูลสภาพอากาศ ไดแก ความเร็วลม ทิศทางลม สภาพพ้ืนท่ีโรงงาน 
4 อุณหภูมิของอากาศ (Air Temperature) 
5 สภาพความชื้น (Humidity) เชน ฝนตก แหงแลง หรือกลางๆ หรือกรณีมีเครื่องมือวัดสามารถ

กรอกคาความชื้นเปนตัวเลขก็ได 
6 การเลือกแหลงรั่วไหล ในการศึกษานี้จะเลือก Tank 



7  เสนผานศูนยกลางถัง 
8 ปริมาตรของถัง 
9 น้ําหนักหรือปริมาตรของสาร 
10 ขนาดของรูรั่ว 
11 แรงดันภายในถัง 

3. การนําเขาขอมูลสารเคมี 
การสรางสถานการณสมมุติหรือการจําลองเหตุการณ เพ่ือประมวลผลดวยโปรแกรม ALOHA ตาม

ลักษณะขอมูลดังตอไปนี้ 
1 เลือกศึกษาชนิดสารเคมีท่ีอันตรายและมีความเสี่ยงตออุบัติภัยในระดับท่ีรุนแรง 
B-Cleaner ซ่ึงเปนสารเคมีผสมแตในฐานขอมูลของโปรแกรม ALOHA ไมมีฐานขอมูล จึงเลือกใช 

Hexane ในการทําแบบจําลองแทนเนื่องจากมีคุณสมบัติใกลกันและใน MSDS ของ B-Cleaner มีการอางถึง
คา Hexane ในสวนของคามาตรฐานความปลอดภัย 

2 ปริมาณการรั่วไหลของสารเคมีจากระบบท้ังหมด 
จากการตรวจสอบพบถังมีสาร B-Cleaner บรรจุอยูจงึสามารถประมาณการสารเคมีท่ีรั่วไหลออกไปได

ในกรณีนี้ประมาณ 130 กิโลกรัม 
3 กําหนดพ้ืนท่ีศึกษาครอบคลุมขอบเขตรัศมีท่ีไดรับผลกระทบ  
ซ่ึงกรณีนี้จะคํานวณในบริเวณโรงงานและบริเวณแวดลอมโรงงาน 
4 นําเสนอผลการศึกษาและขอบเขตรัศมีความเขมขนของสารเคมีท่ีเปนอันตราย ตอสุขภาพ 

การแสดงผลของโปรแกรม ALOHA 
1 โปรแกรม ALOHA จะแสดงผลท่ีเรียกวา Footprint 
คือ กราฟท่ีวาดข้ึนเพ่ือแสดงบริเวณท่ีมีความเสี่ยงสูงท่ีจะไดรับสารเคมีในระดับท่ีเกิน LOC (Level of 

Concern) โดยรูปรางของ Footprint มักจะเปนทางยาวตามกระแสลมรอบๆ Footprint จะเปนบริเวณท่ี
แสดงดวยเสนประถือวาเปนบริเวณท่ีมีสารเคมีอาจจะกระจายไดตามกระแสลมท่ีเปลี่ยน โดยประมาณอยาง
นอย 95 เปอรเซ็นตของการกระจายจะตองอยูภายใตเสนประเทานั้น ขอบเขตรัศมีความเขมขนของสารเคมีท่ี
เปนอันตรายตอสุขภาพ (Level of Concern:LOC) ซ่ึงแบงออกเปน 3 ประเภท ไดแก 

(1) ระดับ LOC ท่ีแสดงความเขมขนท่ีกอใหเกิดผลกระทบ แบงออกเปน 
3 ระดับ ไดแก 
1. AEGL-1 คือ ระดับความเขมขนของสารมลพิษในบรรยากาศในหนวยppm หรือ mg/m3 ท่ี

ประชาชนโดยท่ัวไปรวมถึงคนท่ีออนแอ ไดรับเขาไปแลวรูสึกไมสบาย ระคายเคืองRef. code: 
25595617030399EUA50 หรือไมปรากฏอาการ แตผลกระทบนี้ยังไมถึงระดับท่ีทําใหพิการเปนเพียง
การไดรับชั่วคราวเม่ือหยุดรับก็จะกลับมาเปนปกติได 

2. AEGL-2 คือ ระดับความเขมขนของสารมลพิษในบรรยากาศในหนวย ppm หรือ mg/m3 ท่ี
ประชาชนโดยท่ัวไปรวมถึงคนท่ีออนแอ ไดรับเขาไปแลวพิการ หรือกลับมาเปนปกติไมได หรือมีผลกระทบตอ
สุขภาพเรื้อรัง 

3. AEGL-3 คือ ระดับความเขมขนของสารมลพิษในบรรยากาศในหนวยppm หรือ mg/m3 ท่ี
ประชาชนโดยท่ัวไปรวมถึงคนท่ีออนแอ ไดรับเขาไปแลวมีผลตอสุขภาพอยางรุนแรง หรือเสียชีวิต 

(2) ระดับ LOC ท่ีแสดงความเขมขนท่ีสามารถระเบิดได 



โดยปกติคาความเขมขนท่ีสามารถระเบิดของสารท่ีติดไฟไดแตละชนิดจะอยูในชวงของคา Lower 
Explosive Limit (LEL) ถึงคา Upper Explosive Limit (UEL) โดยระดับ LOC ในโปรแกรม ALOHA แบง
ออกเปน 2 ระดับ ไดแก 

1. 10% LEL คือ ระดับความเขมขนของสารเคมีท่ีระดับ 10% ของคาท่ี 
จะเกิดการติดไฟหรือระเบิดไดต่ําสุด (Lower Explosive Limit) 
2. 60% LEL คือ ระดับความเขมขนของสารเคมีท่ีระดับ 60% ของคาท่ี 
จะเกิดการติดไฟหรือระเบิดไดต่ําสุด (Lower Explosive Limit) ความเขมขนระดับนี้พบวาสามารถ 

เกิดกลุมกอนของสารเคมีท่ีสามารถระเบิดได 
(3) ระดับ LOC ท่ีแสดงแรงดันท่ีเกิดจากการระเบิด 
โดยระดับ LOC ในโปรแกรม ALOHA แบงออกเปน 3 ระดับ ไดแก 
1. ระดับ 1 psi มีผลทําใหบาดเจ็บ และแกวแตกละเอียด 
2. ระดับ 3.5 psi มีผลทําใหบาดเจ็บอยางรุนแรง 
3. ระดับ 8 psi มีผลทําเสียชีวิต และอาคารหรือตึกถูกทําลาย 
ท้ังนี้ผลของการทําแบบจําลองทางคณิตศาสตร ในโปรแกรม ALOHA ไดดังนี้ 
เนื่องจากลักษระอาคารเปนลักษณะ คสล. ก่ึงปด จึงจําลองแบบจําลองคณิตศาสตรเปน 2 กรณีคือ 
1. ตั้งสมมุติฐานใหระเบิดในอาคารปด มีปริมาณสาร B-Cleaner 130 กิโลกรัม

 
รูปท่ี 4 ผลการจําลองทางคณิตศาสตรดวยโปรแกรม ALOHA กรณีระเบิดในอาคารปด 

 
 
 
 
 
 



2. ตั้งสมมุติฐานใหระเบิดในอาคารเปดโลง มีปริมาณสาร B-Cleaner 130 กิโลกรัม 

 
รูปท่ี 5 ผลการจําลองทางคณิตศาสตรดวยโปรแกรม ALOHA กรณีระเบิดในอาคารเปด 

สรุปผลการประเมินการระเบิดของสารเคมี 

 
ตารางท่ี 1 สรุปผลการระเบิด จากการจําลองทางคณิตศาสตรดวยโปรแกรม ALOHA 

กรณีอาคารปด 
ท่ีระดับแรงระเบิด 8.0 psi บริเวณท่ีไดรับผลกระทบจะครอบคลุมพ้ืนท่ีจากแหลงกําเนิด (ท่ีตั้ง

สารเคมี) เปนวงรัศมี 30 เมตร 
ท่ีระดับแรงระเบิด 3.5 psi บริเวณท่ีไดรับผลกระทบจะครอบคลุมพ้ืนท่ีจากแหลงกําเนิด (ท่ีตั้ง

สารเคมี) เปนวงรัศมี 37 เมตร 
ท่ีระดับแรงระเบิด 1.0 psi บริเวณท่ีไดรับผลกระทบจะครอบคลุมพ้ืนท่ีจากแหลงกําเนิด (ท่ีตั้ง
สารเคมี) เปนวงรัศมี 78 เมตร 

กรณีอาคารเปดโลง 
ท่ีระดับแรงระเบิด 8.0 psi บริเวณท่ีไดรับผลกระทบจะครอบคลุมพ้ืนท่ีจากแหลงกําเนิด (ท่ีตั้ง

สารเคมี) เปนวงรัศมี 20 เมตร 
ท่ีระดับแรงระเบิด 3.5 psi บริเวณท่ีไดรับผลกระทบจะครอบคลุมพ้ืนท่ีจากแหลงกําเนิด (ท่ีตั้ง

สารเคมี) เปนวงรัศมี 28 เมตร 
ท่ีระดับแรงระเบิด 1.0 psi บริเวณท่ีไดรับผลกระทบจะครอบคลุมพ้ืนท่ีจากแหลงกําเนิด (ท่ีตั้ง

สารเคมี) เปนวงรัศมี 59 เมตร 
 



เปรียบเทียบแบบจําลองคณิตศาสตรกับสถานการณเกิดเหตุจริง 
 
1.ตั้งสมมุติฐานใหระเบิดในอาคารปด 
 
 
 

 
 

  ระดับ 1 psi มีผลทําใหบาดเจ็บ และแกวแตกละเอียด 
ระดับ 3.5 psi มีผลทําใหบาดเจ็บอยางรุนแรง 
ระดับ 8 psi มีผลทําเสียชีวิต และอาคารหรือตึกถูกทําลาย 

 
รูปท่ี 6 ผลการจําลองทางคณิตศาสตรดวยโปรแกรม ALOHA กรณีระเบิดในอาคารปด เทียบกับ

แบบแปลนโรงงานจริง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



2.ตั้งสมมุติฐานใหระเบิดในอาคารเปดโลง 
 

 
  ระดับ 1 psi มีผลทําใหบาดเจ็บ และแกวแตกละเอียด 

ระดับ 3.5 psi มีผลทําใหบาดเจ็บอยางรุนแรง 
ระดับ 8 psi มีผลทําเสียชีวิต และอาคารหรือตึกถูกทําลาย 

รูปท่ี 7 ผลการจําลองทางคณิตศาสตรดวยโปรแกรม ALOHA กรณีระเบิดในอาคารเปด  
เทียบกับแบบแปลนโรงงานจริง 

สรุปการเปรียบเทียบแบบจําลองคณิตศาสตรกับสถานการณเกิดเหตุจริง  
  จากการใชแบบจําลองทางคณิตศาสตรกรณีนี้ เม่ือเทียบกับสภาพท่ีเกิดเหตุจริงพบวาเปนไปใน
ลักษณะสอดคลองกัน กลาวคือคนงานท่ีทํางานในรัศมีประมาณ 30 เมตร(ในอาคารปด)  หรือ 20 เมตร(ใน
อาคารเปด)  ในอาคารท่ีเกิดเหตุเสียชีวิต และสิ่งกอสรางรวมถึงเครื่องจักรไดรับแรงระเบิดเสียหาย สวนท่ีอยู
เกิน 78 เมตร(ในอาคารปด)  หรือ 59 เมตร(ในอาคารเปด)  ไดรับแรงดันจากแรงระเบิดเล็กนอยทําให
เสียหายบางสวน 
 นอกจากนี้ท่ีอยูอาศัยนอกโรงงาน บริเวณจุดท่ีติดโรงงานไดรับแรงระเบิดดวย  
ขอเสนอแนะ 
          1. ในบริเวณท่ีมีการทําความสะอาดชิ้นงานดวยสารเคมี ใหดําเนินการออกแบบและติดตั้งตามหลัก
วิศวกรรมความปลอดภัยคือเครื่องจักรและเครื่องอุปกรณตลอดจนระบบไฟฟาของระบบลางชิ้นงานดังกลาว
ตองเปนระบบชนิดทนการระเบิด (Explosion Proof)                                                                                
 2. ในบริเวณท่ีมีการทําความสะอาดชิ้นงานดวยสารเคมี ใหมีระบบขจัดไอสารเคมีท่ีมีประสิทธิภาพใน
การปองกันการรั่วไหลของสารเคมีมาสูบริเวณอ่ืน                                    .                                      
 3. บริเวณท่ีอาจมีการรั่วไหลของสารเคมีตองมีระบบขออนุญาตทํางาน (Work Permit)             



การดําเนินการ 
ไดสั่งการตามขอกฎหมายดังนี้                                                                                                                                                
  1. ตรวจสอบความปลอดภัยระบบไฟฟาของโรงงานท้ังหมดโดยวิศวกรท่ีไดรับอนุญาตกฎหมาย 
           2. ตรวจสอบความม่ันคงแข็งแรงของอาคารบริเวณท่ีเกิดเหตุ                                                                      
  3. ในบริเวณท่ีมีการทําความสะอาดชิ้นงานดวยสารเคมี ใหดําเนินการออกแบบและติดตั้งตามหลัก 
วิศวกรรมความปลอดภัยคือเครื่องจักรและเครื่องอุปกรณของระบบลางชิ้นงานดังกลาวตองเปนระบบชนิดทน
การระเบิด (Explosion Proof)                                                                                

4. ในบริเวณท่ีมีการทําความสะอาดชิ้นงานดวยสารเคมี ใหมีระบบขจัดไอสารเคมีท่ีมีประสิทธิภาพใน
การปองกันการรั่วไหลของสารเคมีมาสูบริเวณอ่ืน                                                                         
 5. สารเคมีท่ีผานการใชงานแลวตองสงกําจัดท่ีหนวยงานบริการกากอุตสาหกรรมท่ีกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมใหความเห็นชอบ                                                                                                    
 6. ใหหยุดประกอบกิจการโรงงานในสวนท่ีเกิดอุบัติเหตุจนกวาจะปรับปรุงแลวเสร็จ 
การดําเนินการปรับปรุงแกไขตามขอส่ังการตามกฎหมายของโรงงานและหลักวิศวกรรมและการตรวจ
ติดตามขอส่ังการ 

เม่ือทําการติตตามตามขอสั่งการปรากฏวาโรงงานไดดําเนินการตามขอสั่งการดังนี้ 
1.  ตรวจสอบความปลอดภัยระบบไฟฟาของโรงงานท้ังหมดโดยวิศวกรท่ีไดรับอนุญาตตามกฎหมาย 

 หลังเกิดอุบัติเหตุ โรงงานมีการปรับปรุงระบบไฟฟาใหม และตรวจสอบความปลอดภัยระบบไฟฟาของ 
โรงงานอีกครั้ง โดยวิศวกรระดับสามัญวิศวกรไฟฟา มีคําแนะนําโดยสรุปดังนี้     

-  ระบบและอุปกรณไฟฟาอยูในสภาพปลอดภัยเพียงพอตอการใชงานอยางปลอดภัยอีก 1 ป โดยตอง 
   มีการใชงานอยางถูกวิธีและบํารุงรักษาตามหลักวิชาการอยางตอเนื่อง 
-  ควรทําความสะอาดตู MDB และ อุปกรณในตู MDB อยางนอยปละ 1 ครั้ง 
-  บํารุงรักษาหมอแปลงไฟฟา โดยกรองน้ํามันทุกป 
-  จัดทําแผนตรวจสอบระบบไฟฟาประจําสัปดาห เพ่ือใชเปนขอมูลในการตรวจสอบระบบไฟฟาตอไป 

2.  ตรวจสอบความม่ันคงแข็งแรงของอาคารบริเวณท่ีเกิดเหตุ 
หลังเกิดอุบัติเหตุ โรงงานไดทําความสะอาดและซอมแซมอาคาร รวมถึงเครื่องจักรและอุปกรณ 

ท่ีไดรับความเสียหาย และทําการเคลื่อนยายอุปกรณท่ีชํารุดออกไป รวมถึงทําการตรวจสอบความม่ันคง
แข็งแรงของอาคารท่ีเกิดเหตุ โดยวิศวกรระดับ สมัญวิศวกรโยธา ชื่อนายทวีวัฒน มานะศานต (สย.8192) 
ปรากฏวา อาคารในสวนท่ีเกิดเหตุ ยังแข็งแรงปลอดภัยเพียงพอท่ีจะใชงานในการประกอบกิจการตอไป  

 
รูปท่ี 8 สภาพอาคารท่ีปรับปรุงแลวหลังเกิดอุบัติเหตุ 



  3. ในบริเวณท่ีมีการทําความสะอาดชิ้นงานดวยสารเคมี ใหดําเนินการออกแบบและติดตั้งตามหลัก 
วิศวกรรมความปลอดภัยคือเครื่องจักรและเครื่องอุปกรณของระบบลางชิ้นงานดังกลาวตองเปนระบบชนิดทน
การระเบิด (Explosion Proof)   
 พบวาวาหองท่ีใชลางสารเคมี เปนสถานท่ีเก็บสารไวไฟท่ีมีระบบดูดไอสารเคมีและระบายอากาศ
เหมาะสม จึงอาจมีการรั่วไหลของสารไวไฟไดแตไมมากนัก จัดอยูในพ้ืนท่ีอันตรายประเภทท่ี 1 แบบท่ี 2 
(Class I Division 2)  

-จากการตรวจติดตามไดพบวาโรงงานมีการติดตั้งอุปกรณกรณในสวนท่ีลางชิ้นงานซ่ึงมีโอกาสสัมผัส 
กับไอสาร B-Cleaner เปนแบบชนิดทนการระเบิด (Explosion Proof) กลาวคือมีการใชหลอดไฟแบบทนการ  
Explosion proof light โคมไฟกันระเบิด EXTEND – Ex – P  ซ่ึงใชกับบริเวณท่ีมีไอระเหยสารเคมี Zone 1 
หรือ Zone 2 ได 
 -ไมมีอุปกรณไฟฟาอ่ืนในบริเวณหองลางชิ้นงานนอกจากหลอดไฟแบบ ทนการระเบิด (Explosion 
Proof) ซ่ึงเปนไปตามหลักวิศวกรรมความปลอดภัยของระบบไฟฟา    

 
รูปท่ี 9 สภาพอุปกรณไฟฟาและการใชหลอดไฟหลอดไฟแบบ ทนการระเบิด (Explosion Proof) 

ของหองลางช้ินงาน 
-มีปายหามใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟบริเวณหองลางชิ้นงานโดยเด็ดขาด มี MSDS ของ

สารเคมี มีข้ันตอนการปฏิบัติงาน ผูรับผิดชอบ 

 
รูปท่ี 10 ปายและขอมูลความปลอดภัยตางๆรวมถึงผูรับผิดชอบ 



  -มีการ Grounding และ Bonding ทอและอุปกรณท่ีสัมผัสไอสาร B-Cleaner เชนหนา
แปลนทอดูด ระบบดูดไปสารเคมีเปนตน 

 
รูปท่ี 11 การ bonding 

- ปรับปรุงอุปกรณไฟฟาจากของเดิมท่ีไมไดมาตรฐานใหเปนอุปกรณไฟฟาไฟฟาท่ีมีคุณภาพ 

 
รูปท่ี 12  ปรับปรุงอุปกรณไฟฟา 

4. มีการจัดทําหองเก็บสารเคมีใหเปนไปตามหลักวิศวกรรมความปลอดภัย 
จากทฤษฏีหองท่ีใชเปนสถานท่ีเก็บสารไวไฟโดยใชถังบรรจุปดสนิท อาจมีการรั่วไหลของสารไวไฟได 

แตไมมากนัก จัดอยูในพ้ืนท่ีอันตรายประเภทท่ี 1 แบบท่ี 2 (Class I Division 2) ถามีการใชระบบระบาย
อากาศท่ีเหมาะสมก็จะชวยลดความเขมขนของสารไวไฟสูระดับท่ีไมสามารถจุดติดไฟได ทําใหหองดังกลาวไม
จัดอยูในพ้ืนท่ีอันตราย และไมจําเปนตองใชอุปกรณปองกันการระเบิด 
 จากการตรวจสอบพบวาการจัดทําหองเก็บสารเคมีให เปนหองโปรง ไมมีการสะสมของสารเคมี และ
ไมมีระบบไฟฟาในบรเวณดังกลาว มีการติด MSDS ปายเตือนดานความปลอดภัย และข้ันตอนการปฏิบัติงาน 
เปนไปตามหลักวิศวกรรมความปลอดภัย 

 
รูปท่ี 13  หองจัดเก็บสารเคมี 



5. มีการจัดหาถังดับเพลิงแบบมือถือเพ่ิมเติมใหเพียงพอ 
มีการจัดหาถังดับเพลิงแบบมือถือท่ีเหมาะสม เพ่ิมเติมใหเพียงพอตอการระงับเหตุ และจัดทําผังแสดง 

ตําแหนงถังดับเพลิง และวิธีใชงานถังดับเพลิง รวมถึงการติดตั้งในระดับท่ีเปนไปตามหลักวิศวกรรมความ
ปลอดภัยและกฎหมายกําหนด 

 
 

รูปท่ี 14 แสดงการติดตั้งถังดับเพลิง และวิธีการใชงาน 
 

 
รูปท่ี 15  แสดงตําแหนงการติดตั้งถังดับเพลิง  

6. ในบริเวณท่ีมีการทําความสะอาดชิ้นงานดวยสารเคมี ไดออกแบบหองลางชิ้นงานใหมีระบบขจัด 
ไอสารเคมีท่ีมีประสิทธิภาพในการปองกันการรั่วไหลของสารเคมีมาสูบริเวณอ่ืน 
 

 

นายประสม ดาํรงพงษ      
รักษาราชการ วิศวกรเชี่ยวชาญ 
กองสงเสริมเทคโนโลยีความปลอดภัยโรงงาน    
กรมโรงงานอุตสาหกรรม 


