
การเกิดอุบัติเหตุกรณีศึกษา ระเบิดและเพลิงไหม ในโรงงานผลิต น็อต สลักเกลียว 

การประกอบกิจการโรงงานมีความเสี่ยงหลายประการท่ีอาจจะเกิดข้ึนจากการประกอบกิจการ ซ่ึงเม่ือ
มีการเกิดอุบัติเหตุจากการประกอบกิจการโรงงานจะสรางความสูญเสียท้ังท่ีเห็นเปนรูปธรรมเชนการบาดเจ็บ 
เสียชีวิตของคนงาน การเสียหายของเครื่องจักรและอาคารเปนตน และการสรางความเสียหายท่ีไมเปนรูปธรรม
ท่ีชัดเจนเชน การเสียขวัญกําลังใจในการปฏิบัติงานของคนงาน การสรางความตื่นตระหนกและตอตานการ
ประกอบการของชุมชนแวดลอมโรงงานเปนตน ซ่ึงเปนสิ่งท่ีโรงงานทุกโรงงานจะตองมีมาตรการปองกันการเกิด
อุบัติเหตุท่ีเหมาะสม ซ่ึงการเรียนรูจากกรณีศึกษาตางๆจะเปนสวนหนึ่งท่ีทําใหสามารถจัดทํามาตรการปองกัน
ท่ีเหมาะสมและจะทําใหตระหนักถึงอันตรายท่ีจะเกิดข้ึน                             
 กรณีศึกษานี้เปนกรณีศึกษาอุบัติเหตุท่ีเกิดข้ึนใน โรงงาน ประกอบกิจการ ทําน็อต สลักเกลียว ซ่ึงทํา
ใหมีผูเสียชีวิตขณะเกิดเหตุ 1 ราย เสียชีวิตท่ีโรงพยาบาล 4 ราย บาดเจ็บสาหัส 12 ราย บาดเจ็บเล็กนอย 3 
ราย และทรัพยสนิเสียหายเปนจํานวนมาก 
ขอมูลท่ัวไป 
          1. โรงงานประกอบกิจการ ทําน็อต สลักเกลียว คนงาน 51 คน                                                                                                                                       
 2. จุดท่ีเกิดเหตุอยูขางอาคารผลิตหลัก เปน คสล.ชั้นเดียวพ้ืนท่ีประมาณ 40 ตารางเมตร 

3. อาคารท่ีเกิดเหตตุิดต้ังเครื่องจักรดังนี้                                                                                                         
-  เครื่องเจาะขนาด 11 เครื่อง                                                                                                       
-  เครื่องปม  7 เครื่อง 
-  เครื่องไส  1 เครื่อง       

          4. ในการผลิตมีการใชสารเคมีในการลางทําความสะอาดชิ้นงาน ไดแก น้ํายาทําความสะอาด         
B-Cleaner เปนสารเคมีผสม มีสวนประกอบหลักคือ Iso Paraffin รอยละ ๖๐ 3-Methoxy-3-Methyl-1-
butanol (M.M.B.) รอยละ ๓๕ เปนสารขจัดคราบน้ํามันในอุตสาหกรรม สามารถเขาสูรางกายโดยผานการ
สัมผัสทางผิวหนังและลมหายใจ ทําใหผิวหนังแหงและอาจทําใหระคายเคืองผิวหนังและทางเดินหายใจได
เล็กนอย เปนของเหลวท่ีมีความไวไฟในระดับปานกลาง มีจุดวาบไฟต่ํา (Flash point: ๖๑ องศาเซลเซียส) 
และความเขมขนต่ําสุดท่ีเชื้อเพลิงจะติดไฟไดต่ํา (Lower explosive limit: ๑.๐ %/v)   

 
รูปท่ี 1 สาร B Cleaner 

 
 
 



ความเสียหาย 
1. ผูเสียชีวิตขณะเกิดเหตุ 1 ราย เสียชีวิตท่ีโรงพยาบาล 4 ราย  
2. บาดเจ็บสาหัส 12 ราย บาดเจ็บเล็กนอย 3 ราย 
3. โครงสรางอาคารไดรับความเสียหายบางสวน 
4. เครื่องจักรบริเวณท่ีเกิดเหตุไดรับความเสียหายบางสวน 
5. ระบบไฟฟาอาคารสวนท่ีเกิดเหตุเสียหายโดยสิ้นเชิง 

 

 รูปท่ี 2 สภาพบริเวณท่ีเกิดเหตุ 

 

รูปท่ี 3 สภาพผูเสียชีวิตในท่ีเกิดเหต ุ



การสอบสวนอุบัติเหตุ 
1. จากการสอบถาม ปรากฏวาเกิดอุบัติเหตุ เวลา 8.15 น. 
2. ระยะเวลาในการเกิดอุบัติเหตุประมาณ 15 นาที 
3. มีการทําความสะอาดพ้ืนโรงงาน  

          4.  จากการสอบถามคนงานของโรงงาน ทราบวาอาจมีการนําสารเคมีเกาท่ีใชลางชิ้นงานแลวมาทํา                                       
ความสะอาดพ้ืน ซ่ึงสารเคมีดังกลาวไดแกน้ํายาทําความสะอาด B-Cleaner ซ่ึงเปนสารเคมีผสม มี
สวนประกอบหลักคือ Iso Paraffin และ 3-Methoxy-3-Methyl-1-butanol (M.M.B.)  
 5.  กอนเกิดอุบัติเหตุหลังจากทําความสะอาดโดยใช B-Cleaner ยังมีการทํางานของเครื่องจักร และ
ในบริเวณใกลเคียงยังมีการเชื่อมชิ้นงาน 
ขอสันนิษฐาน 

         มีการทําความสะอาดพ้ืนเครื่องจักรโดยนําสารเคมีเกาท่ีใชลางชิ้นงานแลว  มาชวยในการทําความ
สะอาด ซ่ึงสารดังกลาวไดแก น้ํายาทําความสะอาด B-Cleaner ซ่ึงเปนสารเคมีผสม มีสวนประกอบหลักคือ 
Iso Paraffin รอยละ ๖๐ 3-Methoxy-3-Methyl-1-butanol (M.M.B.) รอยละ ๓๕ มักใชเปนสารขจัดคราบ
น้ํามันในอุตสาหกรรม มีคุณสมบัติเปนของเหลวท่ีมีความไวไฟในระดับปานกลาง มีจุดวาบไฟต่ํา (Flash point: 
๖๑ องศาเซลเซียส) และความเขมขนต่ําสุดท่ีเชื้อเพลิงจะติดไฟไดต่ํา (Lower explosive limit: ๑.๐ %/v)       
 ขณะท่ีทําความสะอาดพ้ืนและเครื่องจักรโดยใช น้ํายาทําความสะอาด B-Cleaner ยังคงมีการทํางาน
ของเครื่องจักร และมีการเชื่อมบริเวณใกลเคียงดวย ประกอบกับเครื่องจักรและระบบไฟฟาบริเวณท่ีเกิดเหตุ
ไมไดเปนเครื่องจักรท่ีเปนชนิดทนการระเบิด (Explosion Proof) เม่ือความเขมขนของสารเคมีอยูในชวง 
Explosion limit และสัมผัสกับประกายไฟท่ีอาจเกิดจากการเชื่อมหรือประกายไฟท่ีเกิดจากการทํางานของ
เครื่องจักรจึงทําใหเกิดระเบิดและเพลิงไหม  อันสงผลใหเกิดมีผูบาดเจ็บและเสียชีวิต รวมถึงทรัพยสินเสียหาย
ดังกลาว    

การใชแบบจําลองทางคณิตศาสตรดวยโปรแกรม ALOHA 
1. การสํารวจและเก็บขอมูล 

โดยทําการสํารวจและเก็บขอมูลจากท่ีเกิดเหตุ โดยตั้งสมมุติฐานใหใชสาร B-Cleaner ประมาณ 130 
กิโลกรัม ความเร็วลม 1.5 เมตร/วินาที 
2. รวบรวมขอมูลท่ีตองใชนําเขาโปรแกรม ALOHA 

1 ขอมูลสารเคมี ในการศึกษาเปนการศึกษาการระเบดิของ B-Cleaner ซ่ึงเปนสารเคมีผสมแตใน
ฐานขอมูลของโปรแกรม ALOHA ไมมีฐานขอมูล จึงเลือกใช Hexane ในการทําแบบจําลองแทนเนื่องจากมี
คุณสมบัติใกลเคียงกันและใน MSDS ของ B-Cleaner มีการอางถึงคา Hexane ในสวนของคามาตรฐานความ
ปลอดภัย 

2 สภาพพ้ืนท่ีโดยรอบท่ีเกิดเหตุ ไดแก อาคารท่ีอาจจะไดรับผลกระทบจากการแพรกระจายและการ
ระเบิดของโรงงานซ่ึงในท่ีนี้คืออาคารบริเวณประมาณ 40 ตารางเมตร ท้ังเปนแบบอาคารปดและอาคารเปด 

3 ขอมูลสภาพอากาศ ไดแก ความเร็วลม ทิศทางลม สภาพพ้ืนท่ีโรงงาน 
4 อุณหภูมิของอากาศ (Air Temperature) 
5 สภาพความชื้น (Humidity) เชน ฝนตก แหงแลง หรือกลางๆ หรือกรณีมีเครื่องมือวัดสามารถ

กรอกคาความชื้นเปนตัวเลขก็ได 
6 การเลือกแหลงรั่วไหล ในการศึกษานี้จะเลือก Tank 



7  เสนผานศูนยกลางถัง 
8 ปริมาตรของถัง 
9 น้ําหนักหรือปริมาตรของสาร 
10 ขนาดของรูรั่ว 
11 แรงดันภายในถัง 

3. การนําเขาขอมูลสารเคมี 
การสรางสถานการณสมมุติหรือการจําลองเหตุการณ เพ่ือประมวลผลดวยโปรแกรม ALOHA ตาม

ลักษณะขอมูลดังตอไปนี้ 
1 เลือกศึกษาชนิดสารเคมีท่ีอันตรายและมีความเสี่ยงตออุบัติภัยในระดับท่ีรุนแรง 
B-Cleaner ซ่ึงเปนสารเคมีผสมแตในฐานขอมูลของโปรแกรม ALOHA ไมมีฐานขอมูล จึงเลือกใช 

Hexane ในการทําแบบจําลองแทนเนื่องจากมีคุณสมบัติใกลกันและใน MSDS ของ B-Cleaner มีการอางถึง
คา Hexane ในสวนของคามาตรฐานความปลอดภัย 

2 ปริมาณการรั่วไหลของสารเคมีจากระบบท้ังหมด 
จากการตรวจสอบพบถังมีสาร B-Cleaner บรรจุอยูจงึสามารถประมาณการสารเคมีท่ีรั่วไหลออกไปได

ในกรณีนี้ประมาณ 130 กิโลกรัม 
3 กําหนดพ้ืนท่ีศึกษาครอบคลุมขอบเขตรัศมีท่ีไดรับผลกระทบ  
ซ่ึงกรณีนี้จะคํานวณในบริเวณโรงงานและบริเวณแวดลอมโรงงาน 
4 นําเสนอผลการศึกษาและขอบเขตรัศมีความเขมขนของสารเคมีท่ีเปนอันตราย ตอสุขภาพ 

การแสดงผลของโปรแกรม ALOHA 
1 โปรแกรม ALOHA จะแสดงผลท่ีเรียกวา Footprint 
คือ กราฟท่ีวาดข้ึนเพ่ือแสดงบริเวณท่ีมีความเสี่ยงสูงท่ีจะไดรับสารเคมีในระดับท่ีเกิน LOC (Level of 

Concern) โดยรูปรางของ Footprint มักจะเปนทางยาวตามกระแสลมรอบๆ Footprint จะเปนบริเวณท่ี
แสดงดวยเสนประถือวาเปนบริเวณท่ีมีสารเคมีอาจจะกระจายไดตามกระแสลมท่ีเปลี่ยน โดยประมาณอยาง
นอย 95 เปอรเซ็นตของการกระจายจะตองอยูภายใตเสนประเทานั้น ขอบเขตรัศมีความเขมขนของสารเคมีท่ี
เปนอันตรายตอสุขภาพ (Level of Concern:LOC) ซ่ึงแบงออกเปน 3 ประเภท ไดแก 

(1) ระดับ LOC ท่ีแสดงความเขมขนท่ีกอใหเกิดผลกระทบ แบงออกเปน 
3 ระดับ ไดแก 
1. AEGL-1 คือ ระดับความเขมขนของสารมลพิษในบรรยากาศในหนวยppm หรือ mg/m3 ท่ี

ประชาชนโดยท่ัวไปรวมถึงคนท่ีออนแอ ไดรับเขาไปแลวรูสึกไมสบาย ระคายเคืองRef. code: 
25595617030399EUA50 หรือไมปรากฏอาการ แตผลกระทบนี้ยังไมถึงระดับท่ีทําใหพิการเปนเพียง
การไดรับชั่วคราวเม่ือหยุดรับก็จะกลับมาเปนปกติได 

2. AEGL-2 คือ ระดับความเขมขนของสารมลพิษในบรรยากาศในหนวย ppm หรือ mg/m3 ท่ี
ประชาชนโดยท่ัวไปรวมถึงคนท่ีออนแอ ไดรับเขาไปแลวพิการ หรือกลับมาเปนปกติไมได หรือมีผลกระทบตอ
สุขภาพเรื้อรัง 

3. AEGL-3 คือ ระดับความเขมขนของสารมลพิษในบรรยากาศในหนวยppm หรือ mg/m3 ท่ี
ประชาชนโดยท่ัวไปรวมถึงคนท่ีออนแอ ไดรับเขาไปแลวมีผลตอสุขภาพอยางรุนแรง หรือเสียชีวิต 

(2) ระดับ LOC ท่ีแสดงความเขมขนท่ีสามารถระเบิดได 



โดยปกติคาความเขมขนท่ีสามารถระเบิดของสารท่ีติดไฟไดแตละชนิดจะอยูในชวงของคา Lower 
Explosive Limit (LEL) ถึงคา Upper Explosive Limit (UEL) โดยระดับ LOC ในโปรแกรม ALOHA แบง
ออกเปน 2 ระดับ ไดแก 

1. 10% LEL คือ ระดับความเขมขนของสารเคมีท่ีระดับ 10% ของคาท่ี 
จะเกิดการติดไฟหรือระเบิดไดต่ําสุด (Lower Explosive Limit) 
2. 60% LEL คือ ระดับความเขมขนของสารเคมีท่ีระดับ 60% ของคาท่ี 
จะเกิดการติดไฟหรือระเบิดไดต่ําสุด (Lower Explosive Limit) ความเขมขนระดับนี้พบวาสามารถ 

เกิดกลุมกอนของสารเคมีท่ีสามารถระเบิดได 
(3) ระดับ LOC ท่ีแสดงแรงดันท่ีเกิดจากการระเบิด 
โดยระดับ LOC ในโปรแกรม ALOHA แบงออกเปน 3 ระดับ ไดแก 
1. ระดับ 1 psi มีผลทําใหบาดเจ็บ และแกวแตกละเอียด 
2. ระดับ 3.5 psi มีผลทําใหบาดเจ็บอยางรุนแรง 
3. ระดับ 8 psi มีผลทําเสียชีวิต และอาคารหรือตึกถูกทําลาย 
ท้ังนี้ผลของการทําแบบจําลองทางคณิตศาสตร ในโปรแกรม ALOHA ไดดังนี้ 
เนื่องจากลักษระอาคารเปนลักษณะ คสล. ก่ึงปด จึงจําลองแบบจําลองคณิตศาสตรเปน 2 กรณีคือ 
1. ตั้งสมมุติฐานใหระเบิดในอาคารปด มีปริมาณสาร B-Cleaner 130 กิโลกรัม

 
รูปท่ี 4 ผลการจําลองทางคณิตศาสตรดวยโปรแกรม ALOHA กรณีระเบิดในอาคารปด 

 
 
 
 
 
 



2. ตั้งสมมุติฐานใหระเบิดในอาคารเปดโลง มีปริมาณสาร B-Cleaner 130 กิโลกรัม 

 
รูปท่ี 5 ผลการจําลองทางคณิตศาสตรดวยโปรแกรม ALOHA กรณีระเบิดในอาคารเปด 

สรุปผลการประเมินการระเบิดของสารเคมี 

 
ตารางท่ี 1 สรุปผลการระเบิด จากการจําลองทางคณิตศาสตรดวยโปรแกรม ALOHA 

กรณีอาคารปด 
ท่ีระดับแรงระเบิด 8.0 psi บริเวณท่ีไดรับผลกระทบจะครอบคลุมพ้ืนท่ีจากแหลงกําเนิด (ท่ีตั้ง

สารเคมี) เปนวงรัศมี 30 เมตร 
ท่ีระดับแรงระเบิด 3.5 psi บริเวณท่ีไดรับผลกระทบจะครอบคลุมพ้ืนท่ีจากแหลงกําเนิด (ท่ีตั้ง

สารเคมี) เปนวงรัศมี 37 เมตร 
ท่ีระดับแรงระเบิด 1.0 psi บริเวณท่ีไดรับผลกระทบจะครอบคลุมพ้ืนท่ีจากแหลงกําเนิด (ท่ีตั้ง
สารเคมี) เปนวงรัศมี 78 เมตร 

กรณีอาคารเปดโลง 
ท่ีระดับแรงระเบิด 8.0 psi บริเวณท่ีไดรับผลกระทบจะครอบคลุมพ้ืนท่ีจากแหลงกําเนิด (ท่ีตั้ง

สารเคมี) เปนวงรัศมี 20 เมตร 
ท่ีระดับแรงระเบิด 3.5 psi บริเวณท่ีไดรับผลกระทบจะครอบคลุมพ้ืนท่ีจากแหลงกําเนิด (ท่ีตั้ง

สารเคมี) เปนวงรัศมี 28 เมตร 
ท่ีระดับแรงระเบิด 1.0 psi บริเวณท่ีไดรับผลกระทบจะครอบคลุมพ้ืนท่ีจากแหลงกําเนิด (ท่ีตั้ง

สารเคมี) เปนวงรัศมี 59 เมตร 
 



เปรียบเทียบแบบจําลองคณิตศาสตรกับสถานการณเกิดเหตุจริง 
 
1.ตั้งสมมุติฐานใหระเบิดในอาคารปด 
 
 
 

 
 

  ระดับ 1 psi มีผลทําใหบาดเจ็บ และแกวแตกละเอียด 
ระดับ 3.5 psi มีผลทําใหบาดเจ็บอยางรุนแรง 
ระดับ 8 psi มีผลทําเสียชีวิต และอาคารหรือตึกถูกทําลาย 

 
รูปท่ี 6 ผลการจําลองทางคณิตศาสตรดวยโปรแกรม ALOHA กรณีระเบิดในอาคารปด เทียบกับ

แบบแปลนโรงงานจริง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



2.ตั้งสมมุติฐานใหระเบิดในอาคารเปดโลง 
 

 
  ระดับ 1 psi มีผลทําใหบาดเจ็บ และแกวแตกละเอียด 

ระดับ 3.5 psi มีผลทําใหบาดเจ็บอยางรุนแรง 
ระดับ 8 psi มีผลทําเสียชีวิต และอาคารหรือตึกถูกทําลาย 

รูปท่ี 7 ผลการจําลองทางคณิตศาสตรดวยโปรแกรม ALOHA กรณีระเบิดในอาคารเปด  
เทียบกับแบบแปลนโรงงานจริง 

สรุปการเปรียบเทียบแบบจําลองคณิตศาสตรกับสถานการณเกิดเหตุจริง  
  จากการใชแบบจําลองทางคณิตศาสตรกรณีนี้ เม่ือเทียบกับสภาพท่ีเกิดเหตุจริงพบวาเปนไปใน
ลักษณะสอดคลองกัน กลาวคือคนงานท่ีทํางานในรัศมีประมาณ 30 เมตร(ในอาคารปด)  หรือ 20 เมตร(ใน
อาคารเปด)  ในอาคารท่ีเกิดเหตุเสียชีวิต และสิ่งกอสรางรวมถึงเครื่องจักรไดรับแรงระเบิดเสียหาย สวนท่ีอยู
เกิน 78 เมตร(ในอาคารปด)  หรือ 59 เมตร(ในอาคารเปด)  ไดรับแรงดันจากแรงระเบิดเล็กนอยทําให
เสียหายบางสวน 
 นอกจากนี้ท่ีอยูอาศัยนอกโรงงาน บริเวณจุดท่ีติดโรงงานไดรับแรงระเบิดดวย  
ขอเสนอแนะ 
          1. ในบริเวณท่ีมีการทําความสะอาดชิ้นงานดวยสารเคมี ใหดําเนินการออกแบบและติดตั้งตามหลัก
วิศวกรรมความปลอดภัยคือเครื่องจักรและเครื่องอุปกรณตลอดจนระบบไฟฟาของระบบลางชิ้นงานดังกลาว
ตองเปนระบบชนิดทนการระเบิด (Explosion Proof)                                                                                
 2. ในบริเวณท่ีมีการทําความสะอาดชิ้นงานดวยสารเคมี ใหมีระบบขจัดไอสารเคมีท่ีมีประสิทธิภาพใน
การปองกันการรั่วไหลของสารเคมีมาสูบริเวณอ่ืน                                    .                                      
 3. บริเวณท่ีอาจมีการรั่วไหลของสารเคมีตองมีระบบขออนุญาตทํางาน (Work Permit)             



การดําเนินการ 
ไดสั่งการตามขอกฎหมายดังนี้                                                                                                                                                
  1. ตรวจสอบความปลอดภัยระบบไฟฟาของโรงงานท้ังหมดโดยวิศวกรท่ีไดรับอนุญาตกฎหมาย 
           2. ตรวจสอบความม่ันคงแข็งแรงของอาคารบริเวณท่ีเกิดเหตุ                                                                      
  3. ในบริเวณท่ีมีการทําความสะอาดชิ้นงานดวยสารเคมี ใหดําเนินการออกแบบและติดตั้งตามหลัก 
วิศวกรรมความปลอดภัยคือเครื่องจักรและเครื่องอุปกรณของระบบลางชิ้นงานดังกลาวตองเปนระบบชนิดทน
การระเบิด (Explosion Proof)                                                                                

4. ในบริเวณท่ีมีการทําความสะอาดชิ้นงานดวยสารเคมี ใหมีระบบขจัดไอสารเคมีท่ีมีประสิทธิภาพใน
การปองกันการรั่วไหลของสารเคมีมาสูบริเวณอ่ืน                                                                         
 5. สารเคมีท่ีผานการใชงานแลวตองสงกําจัดท่ีหนวยงานบริการกากอุตสาหกรรมท่ีกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมใหความเห็นชอบ                                                                                                    
 6. ใหหยุดประกอบกิจการโรงงานในสวนท่ีเกิดอุบัติเหตุจนกวาจะปรับปรุงแลวเสร็จ 
การดําเนินการปรับปรุงแกไขตามขอส่ังการตามกฎหมายของโรงงานและหลักวิศวกรรมและการตรวจ
ติดตามขอส่ังการ 

เม่ือทําการติตตามตามขอสั่งการปรากฏวาโรงงานไดดําเนินการตามขอสั่งการดังนี้ 
1.  ตรวจสอบความปลอดภัยระบบไฟฟาของโรงงานท้ังหมดโดยวิศวกรท่ีไดรับอนุญาตตามกฎหมาย 

 หลังเกิดอุบัติเหตุ โรงงานมีการปรับปรุงระบบไฟฟาใหม และตรวจสอบความปลอดภัยระบบไฟฟาของ 
โรงงานอีกครั้ง โดยวิศวกรระดับสามัญวิศวกรไฟฟา มีคําแนะนําโดยสรุปดังนี้     

-  ระบบและอุปกรณไฟฟาอยูในสภาพปลอดภัยเพียงพอตอการใชงานอยางปลอดภัยอีก 1 ป โดยตอง 
   มีการใชงานอยางถูกวิธีและบํารุงรักษาตามหลักวิชาการอยางตอเนื่อง 
-  ควรทําความสะอาดตู MDB และ อุปกรณในตู MDB อยางนอยปละ 1 ครั้ง 
-  บํารุงรักษาหมอแปลงไฟฟา โดยกรองน้ํามันทุกป 
-  จัดทําแผนตรวจสอบระบบไฟฟาประจําสัปดาห เพ่ือใชเปนขอมูลในการตรวจสอบระบบไฟฟาตอไป 

2.  ตรวจสอบความม่ันคงแข็งแรงของอาคารบริเวณท่ีเกิดเหตุ 
หลังเกิดอุบัติเหตุ โรงงานไดทําความสะอาดและซอมแซมอาคาร รวมถึงเครื่องจักรและอุปกรณ 

ท่ีไดรับความเสียหาย และทําการเคลื่อนยายอุปกรณท่ีชํารุดออกไป รวมถึงทําการตรวจสอบความม่ันคง
แข็งแรงของอาคารท่ีเกิดเหตุ โดยวิศวกรระดับ สมัญวิศวกรโยธา ชื่อนายทวีวัฒน มานะศานต (สย.8192) 
ปรากฏวา อาคารในสวนท่ีเกิดเหตุ ยังแข็งแรงปลอดภัยเพียงพอท่ีจะใชงานในการประกอบกิจการตอไป  

 
รูปท่ี 8 สภาพอาคารท่ีปรับปรุงแลวหลังเกิดอุบัติเหตุ 



  3. ในบริเวณท่ีมีการทําความสะอาดชิ้นงานดวยสารเคมี ใหดําเนินการออกแบบและติดตั้งตามหลัก 
วิศวกรรมความปลอดภัยคือเครื่องจักรและเครื่องอุปกรณของระบบลางชิ้นงานดังกลาวตองเปนระบบชนิดทน
การระเบิด (Explosion Proof)   
 พบวาวาหองท่ีใชลางสารเคมี เปนสถานท่ีเก็บสารไวไฟท่ีมีระบบดูดไอสารเคมีและระบายอากาศ
เหมาะสม จึงอาจมีการรั่วไหลของสารไวไฟไดแตไมมากนัก จัดอยูในพ้ืนท่ีอันตรายประเภทท่ี 1 แบบท่ี 2 
(Class I Division 2)  

-จากการตรวจติดตามไดพบวาโรงงานมีการติดตั้งอุปกรณกรณในสวนท่ีลางชิ้นงานซ่ึงมีโอกาสสัมผัส 
กับไอสาร B-Cleaner เปนแบบชนิดทนการระเบิด (Explosion Proof) กลาวคือมีการใชหลอดไฟแบบทนการ  
Explosion proof light โคมไฟกันระเบิด EXTEND – Ex – P  ซ่ึงใชกับบริเวณท่ีมีไอระเหยสารเคมี Zone 1 
หรือ Zone 2 ได 
 -ไมมีอุปกรณไฟฟาอ่ืนในบริเวณหองลางชิ้นงานนอกจากหลอดไฟแบบ ทนการระเบิด (Explosion 
Proof) ซ่ึงเปนไปตามหลักวิศวกรรมความปลอดภัยของระบบไฟฟา    

 
รูปท่ี 9 สภาพอุปกรณไฟฟาและการใชหลอดไฟหลอดไฟแบบ ทนการระเบิด (Explosion Proof) 

ของหองลางช้ินงาน 
-มีปายหามใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟบริเวณหองลางชิ้นงานโดยเด็ดขาด มี MSDS ของ

สารเคมี มีข้ันตอนการปฏิบัติงาน ผูรับผิดชอบ 

 
รูปท่ี 10 ปายและขอมูลความปลอดภัยตางๆรวมถึงผูรับผิดชอบ 



  -มีการ Grounding และ Bonding ทอและอุปกรณท่ีสัมผัสไอสาร B-Cleaner เชนหนา
แปลนทอดูด ระบบดูดไปสารเคมีเปนตน 

 
รูปท่ี 11 การ bonding 

- ปรับปรุงอุปกรณไฟฟาจากของเดิมท่ีไมไดมาตรฐานใหเปนอุปกรณไฟฟาไฟฟาท่ีมีคุณภาพ 

 
รูปท่ี 12  ปรับปรุงอุปกรณไฟฟา 

4. มีการจัดทําหองเก็บสารเคมีใหเปนไปตามหลักวิศวกรรมความปลอดภัย 
จากทฤษฏีหองท่ีใชเปนสถานท่ีเก็บสารไวไฟโดยใชถังบรรจุปดสนิท อาจมีการรั่วไหลของสารไวไฟได 

แตไมมากนัก จัดอยูในพ้ืนท่ีอันตรายประเภทท่ี 1 แบบท่ี 2 (Class I Division 2) ถามีการใชระบบระบาย
อากาศท่ีเหมาะสมก็จะชวยลดความเขมขนของสารไวไฟสูระดับท่ีไมสามารถจุดติดไฟได ทําใหหองดังกลาวไม
จัดอยูในพ้ืนท่ีอันตราย และไมจําเปนตองใชอุปกรณปองกันการระเบิด 
 จากการตรวจสอบพบวาการจัดทําหองเก็บสารเคมีให เปนหองโปรง ไมมีการสะสมของสารเคมี และ
ไมมีระบบไฟฟาในบรเวณดังกลาว มีการติด MSDS ปายเตือนดานความปลอดภัย และข้ันตอนการปฏิบัติงาน 
เปนไปตามหลักวิศวกรรมความปลอดภัย 

 
รูปท่ี 13  หองจัดเก็บสารเคมี 



5. มีการจัดหาถังดับเพลิงแบบมือถือเพ่ิมเติมใหเพียงพอ 
มีการจัดหาถังดับเพลิงแบบมือถือท่ีเหมาะสม เพ่ิมเติมใหเพียงพอตอการระงับเหตุ และจัดทําผังแสดง 

ตําแหนงถังดับเพลิง และวิธีใชงานถังดับเพลิง รวมถึงการติดตั้งในระดับท่ีเปนไปตามหลักวิศวกรรมความ
ปลอดภัยและกฎหมายกําหนด 

 
 

รูปท่ี 14 แสดงการติดตั้งถังดับเพลิง และวิธีการใชงาน 
 

 
รูปท่ี 15  แสดงตําแหนงการติดตั้งถังดับเพลิง  

6. ในบริเวณท่ีมีการทําความสะอาดชิ้นงานดวยสารเคมี ไดออกแบบหองลางชิ้นงานใหมีระบบขจัด 
ไอสารเคมีท่ีมีประสิทธิภาพในการปองกันการรั่วไหลของสารเคมีมาสูบริเวณอ่ืน 
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